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Uzivatelské scénare

Interni logistika

5150 Zadani pozadavku pro zavoz materialu

Popis

Systém pro fizeni zavozu a odvozu materialll mezi vyrobnimi pracovisti a sklady. V digitalni
podobé jsou vytvareny pozadavky na manipulaci s materialem. Obsluha vyroby, manipulanti a
skladnici maji pfehled o aktualnim stavu poZadavk( na material pomoci vyrobnich terminal,
stolnich pocitacl, nebo tablet(l. Operator zadava na vyrobnim terminalu pozadavky na zavoz
vstupniho materialu k aktualné probihajici vyrobé nebo k nasledujici vyrobé. Operator mize
sledovat pomoci vyrobniho klienta stav vSech poZadavk( na zavoz materialu ke svému
pracovisti/stroji.

Potfebné moduly:

Vyroba, Logistika materialu

5200 Zadani pozadavku na odvoz materialu

Popis

Systém pro fizeni zavozu a odvozu materialll mezi vyrobnimi pracovisti a sklady. V digitalni
podobé jsou vytvareny pozadavky na manipulaci s materialem. Obsluha vyroby, manipulanti a
skladnici maiji prehled o aktualnim stavu pozadavk( na material pomoci vyrobnich terminald,
stolnich pocitact, nebo tabletll. Operator zadava na vyrobnim terminéalu pozadavky na odvoz
vyrobenych vyrobkd, neshodnych kusU, odpadu, materiald k recyklaci, ... Operator mlze
sledovat pomoci vyrobniho klienta stav vSech pozadavk( na odvoz materialu ze svého
pracovisté/stroje.

Potfebné moduly:

Vyroba, Logistika materialu
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5250 Provedeni vychystani materialu

Popis

Systém pro fizeni zavozu a odvozu materialll mezi vyrobnimi pracovisti a sklady. V digitalni
podobé jsou vytvareny pozadavky na manipulaci s materialem. Obsluha vyroby, manipulanti a
skladnici maji pfehled o aktualnim stavu pozadavk( na material pomoci vyrobnich terminald,
stolnich pocitacd, nebo tabletl. Skladnik zpracovava pozadavky na material. PoZzadovany
material vyskladni (upravi vydavané mnozstvi, potvrdi vyskladnéni, vytiskne identifikacni Stitky) a
pfeda material na zadané vydejni misto.

Potfebné moduly:

Viyroba, Logistika materialu

5300 Provedeni zavozu materialu

Popis

Systém pro fizeni zavozu a odvozu materialll mezi vyrobnimi pracovisti a sklady. V digitalni
podobeé jsou vytvareny pozadavky na manipulaci s materialem. Obsluha vyroby, manipulanti a
skladnici maiji pfehled o aktualnim stavu poZadavki na material pomoci vyrobnich terminald,
stolnich pocitacl, nebo tabletd. Manipulanti v systému sleduji materialy pfipravené na vydejnim
misté k zavezeni ke stroji. Vyzvednuty a nacteny material je zkontrolovan a pfifazen danému
manipulantovi. Po zavezeni materialu k uréenému stroji je nactenim materialu a stroje potvrzeno
jeho spravné doruceni.

Potfebné moduly:

Vyroba, Logistika materialu

5350 Provedeni odvozu materialu

Popis

Systém pro fizeni zavozu a odvozu materialll mezi vyrobnimi pracovisti a sklady. V digitalni
podobé jsou vytvareny pozadavky na manipulaci s materialem. Obsluha vyroby, manipulanti a
skladnici maiji pfehled o aktualnim stavu poZzadavkl na material pomoci vyrobnich terminald,
stolnich pocitact, nebo tabletl. Manipulanti v systému sleduji materialy pfipravené k odvozu od
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stroje. M(Ze se jednat o vyrobené vyrobky, neshodné kusy, odpady, materialy k recyklaci apod.
Nactenim materialu se zpracuje a zaeviduje jeho odvoz od stroje.

Potirebné moduly:

Vyroba, Logistika materialu

5400 Automatické naskladnéni vyroby

Popis

V systému je mozné nastavit naskladrovani obalovych nebo paletovych jednotek s vyrobenymi
kusy. To mUZe probihat plné automaticky, napfiklad s tiskem §titku. Informace o naskladnéni je
zaslana do ERP/WMS systému.

Potfebné moduly:

Viyroba, Logistika vyroby

5450 Manualni naskladnéni vyroby

Popis

V systému je mozné nastavit naskladnovani obalovych nebo paletovych jednotek. To maze
probihat také manualné, nej¢astéji za pomoci mobilniho mini klienta PHARIS (android klient
bézici obvykle na PDA nebo mobilnim telefonu). Informace o naskladnéni je zaslana do ERP/WMS
systému.

Potfebné moduly:

Viyroba, Logistika vyroby

5500 Evidence obalovych a paletovych jednotek

Popis

Evidence obalovych a paletovych jednotek probiha na zakladé balicich predpis(, které jsou
soucasti TPV (technologické pfipravy vyroby). Balici pfedpisy jsou pfifazeny k jednotlivym
vyrobkam.
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Obaly mohou byt systémoveé plnény automaticky, popf. manualné.

Evidence obalovych a paletovych jednotek s navaznosti na vyrobu zajiStuji traceabilitu vyroby
(dohledatelnost udajl o vyrobku).

Potirebné moduly:

Vyroba, Logistika vyroby

5550 Tisk stitku obalovych a paletovych jednotek

Popis

Systém automaticky upozorni na tisk §titku po naplnéni obalové jednotky, popf. palety. Stitky
operator tiskne idealné na lokalni tiskarné pfimo na pracovisti, nebo je mozné vyuZziti tiskaren
centralnich, kde v8ak hrozi nebezpeci zamény $titka.

V pfipadé, ze se jedna o plné manualni pracovisté napf. montaze nebo kompletace, je tisk Stitku
iniciovan pfimo operatorem.

Potfebné moduly:

Vyroba, Logistika vyroby

5600 Tisk stitk(l dopliiovanych obalovych a paletovych jednotek

Popis

Tisk stitk( pro dopliované obalové jednotky.

Potfebné moduly:

Vyroba, Logistika vyroby

5650 Generovani isel obalovych a paletovych jednotek

Popis

Systém PHARIS umoznuje automatické generovani ¢iselnych fad pro obalové a paletové
jednotky.

4/71



[ 4
apnaris
your next move!

Potirebné moduly:

Viyroba, Logistika vyroby

5700 Predgenerovani cisel obalovych a paletovych jednotek

Popis

MozZnost pouZiti pfedgenerovanych Cisel (predtisténych stitk(l) obalovych a paletovych jednotek.

Potirebné moduly:

Viyroba, Logistika vyroby

5750 Doplnovani obalovych jednotek

Popis

MES PHARIS umozniuje systémove doplfiovat neldplné obalové jednotky. To je mozné i na zakladé
jiného vyrobniho pfikazu, ktery je vystaven vSak na stejny vyrobek.

Potfebné moduly:

Viyroba, Logistika vyroby

5800 Priivodka vyrobniho pfikazu

Popis

Predpfipraveny report slouZzici jako tiskova Sablona pro tisk papirovych privodek vyroby.

V rdamci digitalizace vyroby byvaji papirové privodky redukovany do podoby ,,nosi¢e ¢arovych
kod“ Carové kédy se pak pouZivaji pro rychlou a presnou identifikaci vyrobniho pfikazu,
operace, apod.

Potfebné moduly:

Vyroba, Monitoring vyroby
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5850 Presun vyrobkt mezi obalovymi jednotkami

Popis

Pro zajiSténi traceability vyrobni informacni systém PHARIS umoznuje fFidit proces ,,pfebalovani
- tedy fizeny pfesun vyrobk( mezi obalovymi jednotkami. Funkcionalita je dostupna na android
mobilnim PHARIS mini klientu.

Slouzi napfiklad pro pfesun vyrobkd z doc¢asnych oball do findlnich/expedi¢nich obald, pro
doplnéni/kompletaci oballl po vyfazeni neshodnych kusl na quality wall, apod. Informace o
presunu je automaticky predavana do WMS, ERP systému.

Potfebné moduly:

Viyroba, Logistika vyroby

5900 Presun obalovych jednotek mezi paletovymi jednotkami

Popis

Pro zajiSténi traceability Systém nabizi i moZnost fizeného pfesunu obalovych jednotek mezi
paletami. Funkcionalita je dostupna na android mobilnim PHARIS mini klientu.

Informace o presunu je automaticky predavana do WMS, ERP systému.

Potfebné moduly:

Viyroba, Logistika vyroby

5950 Presun obalovych a paletovych jednotek mezi sklady

Popis

Systému nabizi podporu pro pfesun obalovych nebo paletovych jednotek mezi sklady. Pfesun je
iniciovan obvykle pfes mobilniho mini klienta PHARIS.

Informace o pfesunu je automaticky predavana do WMS, ERP systéma.
Potfebné moduly:

Viyroba, Logistika vyroby
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6000 Evidence skladu

Popis

Systém PHARIS ma uloZen obraz sklad( a skladovych zasob material( importovany ze
skladového hospodarstvi (WMS, ERP).

Potfebné moduly:

Viyroba, Logistika vyroby

6050 Vyskladnéni materialt

Popis

V systému je mozZné nastavit vyskladnovani material(l. To m{zZe probihat plné automaticky — napf.
s odvodem préce do ERP systému popf. WMS nebo manualné, nejcastéji za pomoci mobilniho
mini klienta PHARIS (android klient bézZici obvykle na PDA nebo mobilnim telefonu).

Na vyskladnéni materiall je mozné navazat dalsi scénare jako jsou zohledniovani normativni
spotfeby materialu, vyzmetkovani vstupni komponenty, zadani nadspotreby, manualni zadani
spotieby od operator(...

MES systém umozniuje vyskladriovat konkrétni Sarze materiald, které byly nacteny pfi zahajeni
vyrobni operace.

Potfebné moduly:

Viyroba, Logistika vyroby

Kvalita (QMS)

7650 Volani kontroly

Popis

Obsluha mUze z prostiedi vyrobniho klienta zahajit volani kontroly, které je mozné vizualizovat na
velkoploSnych obrazovkach nebo je pouzit pro vyvolani alarmu (zejména pro eskalaci
nevyrizenych volani). Ukoncit volani je mozné pouze z terminalu (tim je zajiSténo, ze se volana
osoba opravdu dostavila na dané pracovisté).
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Potirebné moduly:

Vyroba, Monitoring vyroby

7700 Automatické evidence neshodné vyroby

Popis

Systém PHARIS prebira informace o neshodnych cyklech / kusech od stroje ¢i automatického
kontrolniho pracovisté. Pfifazuje k nim prfeddefinované typy neshod, resp. neshody reportované
strojem.

Potfebné moduly:

Vyroba, Monitoring vyroby

7800 Genealogie/traceabilita kusu

Popis

Pfehled o vSech vyrobnich ukonech spojenych s kusem oznacenym jedine¢nou identifikaci. U
kazdého kusu jsou dostupné procesni a technologické informace z pribéhu vyroby daného kusu.
U kazdého kusu je uvedena informace o kvalité, typu neshody, operatorech, obalu, vyrobnim
cyklu atd.

Potfebné moduly:

Vyroba, Monitoring vyroby

7850 Genealogie kusu

Popis

Pfehled o vSech vyrobnich ukonech spojenych s kusem oznacenym jedineCnou identifikaci. U
kazdého kusu jsou dostupni procesni a technologické informace z pribéhu vyroby daného kus. U
kazdého kusu je uvedena informace o kvalité, typu neshody, operatorech, obalu, vyrobnim cyklu
atd.

Potfrebné moduly:
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Vyroba, Monitoring vyroby, Logistika vyroby

7950 Jedineéna identifikace kusu

Popis

Systém umi zajistit komplexni traceabilitu pro kazdy kus, kterému MES PHARIS pfifadi jedinecny
identifikator.

Pro oznaceni kusu obvykle vyuzivame QR nebo ¢arovy kod.

Ke kazdému ID systém uchovava kompletni genealogii vyroby — tedy napf. verzi technologického
postupu, zafizeni, osoby, technologické parametry, kontroly, vstupni materialy, v€etné komplexni
traceability vyroby polotovard apod.

Potfebné moduly:

Vyroba, Monitoring vyroby

8000 Tisk stitk( pro kusy s jedine¢nou identifikaci

Popis

Pro kusy s jedine¢nou identifikaci Systém automaticky (s cyklem stroje) tiskne identifikacni Stitky
(s identifikaci kusu a dalSimi dopliujicimi informacemi). Popf. jsou Stitky s ID (QR nebo ¢arovy
kéd) vytistény dopfedné a obsluha nebo stroj tyto Stitky logicky svazuje s konkrétnim vyrobkem
nactenim identifikatoru.

Potfebné moduly:

Vyroba, Sbér dat

8050 Evidence zpracovani kusu s jedinec¢nou identifikaci

Popis

Pro oznaceni kusu obvykle vyuzivame QR nebo ¢arovy kod.
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Ke kazdému ID systém uchovava kompletni genealogii vyroby — tedy napt. verzi technologického
postupu, zafizeni, osoby, technologické parametry, kontroly, vstupni materialy, v€etné komplexni
traceability vyroby polotovard apod.

Potfebné moduly:

Vlyroba, Sbér dat, Monitoring vyroby

8100 Podminéné plnéni a pfesun obalul

Popis

Plnéni oballl vyrobky a nasledny skladovy pfesun obald je podminén kvalifikaci (Urovni
proskoleni) obsluhy. Napfiklad: Obaly naplnéné vyrobky méné kvalifikované obsluhy putuji na
pracovisté 100% kontroly, zatimco obaly plnéné vyrobky vySe kvalifikované obsluhy se pfesouvaji
na expedicni sklad atd. Administratorska definice skladovych pfesun( a Grovni proskoleni.

Potfebné moduly:

Vyroba, Logistika vyroby

8150 Evidence proskoleni pracovniku

Popis
MES PHARIS umoznuje fizeni procesu kvalifikace/proskoleni operatort na jednotlivé vyrobni

operace.

V systému lze evidovat proskoleni pracovnik( na operace technologického postupu
(stroj/vyrobek/ginnost). Ciselnik Grovné proskoleni je uzivatelsky editovatelny. U jednotlivych
urovni proskoleni lze nastavit dopad na funkcionality systému.

U proskoleni je mozné zaddvat Grover proskoleni — napt. VYROBA, VYROBA + kontrola apod. Pro
kazdé proskoleni je mozné nastaveni doby jeho expirace, obvykle 6 mésicll od data, kdy operator
naposledy na operaci vyrabél.

Potfebné moduly:

Vyroba
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8200 Rizeny proces proskoleni pracovniki

Popis
Systém fidi proces kvalifikace/zaskolovani operator( na vyrobni operace. Systém umoziiuje

zabranit vyrobu nekvalifikované obsluze.

Proskoleni mazZe vzniknout soubéznou registraci Skolitele a nezaskolené osoby jako pomocné
obsluhy po uplynuti definované doby Skoleni. Nebo je mozné v hlavnim klientovi MES PHARIS
vytvofit zaznam o proskoleni.

V rdmci aditivnich scénarft je mozné implementovat, Ze MES systém Kvalifikacni matici importuje
z externiho systému - obvykle ERP.

Potfebné moduly:

Vyroba

8250 Kontrola proskoleni pracovniku

Popis

V systému je mozné povolit vyrobu (registraci k vyrobnimu pfikazu) pouze tém pracovnikim, ktefi
jsou proskoleni na danou operaci (stroj/vyrobek/¢innost). Dle Urovné proSkoleni mohou
pracovnici provadét riizné ginnosti (sefizovani, VYROBA, VYROBA s omezenimi, ...). Pracovnici pfi
prvni registraci elektronicky potvrzuji svlij zaznam o proskoleni.

Potfebné moduly:

Vyroba

8300 Zménové frizeni technologickych postupt

Popis

Technologické postupy jsou evidovany ve verzich a variantach. Na technologické postupy lze
uplatnit systém zmeénového fizeni (verzovani, ovéfovani a schvalovani). Zmeény v technologickych
postupech jsou logovany a zpétné dohledatelné v modulu audittrail (kdo, kdy, odkud, ptvodni
hodnota, nova hodnota...).

Potfrebné moduly:
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Vyroba

8350 Pruvodka zmetku

Popis

Predpfipraveny report se seznamem neshodnych kus(, které byly vyrobeny v ramci danych
odvodU préace. Identifikace typl neshod.

Potirebné moduly:

Vyroba, Monitoring vyroby

8400 Prehled zmetkovitosti

Popis

Predpfipraveny report s pfehledem zmetkovitosti za vybrané ¢asové obdobi.

Potfebné moduly:

Vyroba, Monitoring vyroby

8450 Kontrolni plan

Popis

Jednim z nastrojU pro fizeni kvality je kontrolni plan. Kontrolni plén upozorrnuje obsluhu
(operatory, kontrolory, sefizovace, ...) na nutnost provedeni kontrolnich Ukond. Kontrolni plan je
realizovan pomoci kontrolnich krok( operace. Kontrolni plan tedy m(zZe byt nastaven individualné
pro kazdou operaci, vyrobek nebo pracovisté. Kazdy ukon z kontrolniho planu lze notifikovat
pomoci upozornéni na vyrobnim klientu (terminalu), systémové zpravy (interni, email, SMS), nebo
na vizualiza¢ni obrazovce ¢i napfiklad rozsvicenim majacku.

Potfrebné moduly:

Vyroba
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8500 Reklamace

Popis

Napravna opatfeni plynouci napfiklad z reklamaci jsou personalu ve vyrobé komunikovana
elektronicky pomoci vyrobnich klientt (terminald). Pfi nové registraci je obsluha upozornéna a
musi potvrdit seznameni se s novymi opatfenimi tykajicimi se dané reklamace. Tato upozornéni
jsou soucasti ,e-learningu® personalu a v systému MES PHARIS jsou realizovano pomoci
zmeénovych zaéznam( u operaci.

Potfebné moduly:

Vyroba

8550 Alarmovani parametru

Popis

Systém sleduje prekroc¢eni meznich hodnot u sledovanych parametr( definovanych v
technologickém postupu. Mezni hodnoty lze definovat pro rlizné parametry a rizné vyrobky
individualné. Pfekro¢eni meznich parametr( je viditelné na vyrobnich terminalech i v hlavnim
klientu systému. Na prekroc¢eni definovanych mezi lze reagovat automatickym vyvolanim alarmu.

Potfebné moduly:

Vyroba, Sbér dat

8600 Kontrola vstupnich komponent

Popis

Funkcionalita kontroly vstupt slouZi pro sledovani vstupnich komponent a zajiStuje kontrolu pro
vstup spravnych komponent k danému vyrobku a operaci vyrobniho pfikazu. Spatny nebo
nezadany vstup je alarmovan a dle nastaveni mlZe vést i k zastaveni vyrobniho zafizeni. Diky
tomuto procesu je zamezena VYROBA s nespravnym vstupem (napf. materiadlem) a zamezena
VYROBA zmetkd.

Nacteni vstupniho materidalu maze byt limitovano ¢asovymi podminkami (napf. nejpozdéji do X
minut po zahajeni vyroby, vzdy po X vyrobenych kusech apod.). Vysledkem neshody muze byt

napf. upozornéni obsluhy, pfivolani pomoci, zablokovani odvodu prace, Ci zastaveni stroje.
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Potirebné moduly:

Vyroba, Sbér dat

8650 SPC analyza

Popis

Vyhodnoceni a prehled ukazatel( zpUsobilosti a vykonnosti procesu pro statistickou regulaci
procesu (SPC).

Potfebné moduly:

Vyroba, Sbér dat

8700 Externi aplikace, SPC

Popis

Systém umoznuje pfimo z prostfedi vyrobniho klienta spustit na vyrobnim terminalu externi
aplikaci. Externi aplikaci je mozné predavat pfeddefinované parametry.

Napf. pro vyvhodnoceni SPC lze pouzit aplikaci PALSTAT, kterou je mozné spustit z terminalu MES
PHARIS s parametry ID operatora, vyrobku a vyrobni operace.

Potfebné moduly:

Vyroba

8750 Bilance a vyhodnoceni kvality vyroby

Popis

Vyhodnoceni kvality vyroby dle vyrobku, vyrobniho pfikazu, zafizeni a obsluhy. Vyhodnoceni
kvality informuje o mnozstvi shodnych kust, neshodnych kust, typu neshody, procentualni
zmetkovitosti, ¢etnosti a poméru typl neshody, nej¢astéjsi pficiné neshody, aj. Vedle souhrnnych
informaci o kvalité vyroby je také dostupny prehled jednotlivych vyskytl zmétk( (Cas, osoba,
vyrobek, stroj, typ neshody, ...).

Potfebné moduly:
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Vyroba, Monitoring vyroby

8800 Operativni vyhodnoceni kvality vyroby

Popis

Diky online evidenci neshodné vyroby (manuélné pres terminal nebo automaticky ze stroji a
kontrolnich stanic) lze operativné sledovat vyvoj kvality vyroby. Na vyrobnich terminalech nebo
vizualiza€nich obrazovkach lze sledovat aktualni zmetkovitost, trend vyvoje zmetkovitosti,
srovnani zmetkovitosti aktualni smény s pfedchozi sménou, apod. Dale lze pomoci zprav
reagovat napriklad na po sobé jdouci neshody stejného typu, které vyzaduji operativni zdsah
sefizovace, aj.

Potfebné moduly:

Vyroba, Monitoring vyroby

Planovani a rozvrhovani (APS)

0500 Promitnuti udrzby do procesu planovani vyroby

Popis

VYROBA je primarné planovana na stroje. Mame-li planovat i Gdrzbu, museji se nutné tyto dva
plany potkat. Kazda udrzba znamena odstavku stroje, z pohledu planovani vytvaii Casové okno,
do néhoz nelze planovat vyrobu. APS modul PHARISu s témito odstavkami pocita a zohlednuje je
ve svém algoritmu vypoctu.

Potfebné moduly:

Viyroba, Udrzba, Rozvrhovani vyroby — APS

0550 Pracovni kalendare

Popis

Pracovni kalendare umoznuji definovat dostupnost strojd, osob a néastrojl dle kalendafniho ¢asu.
Pracovni kalendare se vyuzivaji primarné pro rozvrhovani vyroby. U stroji se pracovni kalendare
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vyuzivaji také pro vypocet OEE. V kalendafich je mozné definovat smény, vyjimky, standardni
kalendare, vyjimecné kalendare, apod. Kalendafe mohou byt sdilené pro vice zdrojd nebo mohou
byt nastaveny individualné pro jeden zdroj.

Potfebné moduly:

Jadro systému

0600 Automatické generovani vyrobnich pfikaza (MRP)

Popis

Modul je urCen pro klienty, ktefi v ERP systému negeneruji z pfijatych objednavek vyrobni pfikazy
(zakazky) nebo vyuzivaji pouze ekonomicky systém kategorie Money popft. Pohoda.

V takovém ptipadé si MES PHARIS nacita z téchto systémU Objednavky, které nesou informaci
typu vyrobku, pozadovaném mnozstvi a pfedpokladaném terminu dodani. MES PHARIS je pak
schopen automaticky generovat vyrobni pfikazy na zakladé objednavek, stavl sklad( hotové
vyroby a pozadavk( na minimalni skladové zasoby. Lze rovnéz zadat pravidla pro optimalni
vyrobni davku, minimalni vyrobni davku, zasoby na skladech atd. MRP feSi objednavky, forecasty,
odvolavky.

Potfebné moduly:

Vyroba, Objednavky MRP

0650 Manualni tvorba vyrobnich pfikazl

Popis

Z obdrzenych objednavek (importovanych z ERP nebo ekonomického systému kategorie Pohoda,
Money) mUze uzivatel vytvaret vyrobni pfikazy. Technologické aspekty vyrobnich ptikazl jsou
prebirany z technologickych postupl daného vyrobku. Vazba mezi objednavkami a vyrobnimi
pfikazy umoznuje sledovat rozpracovanost a stav vykryti jednotlivych objednavek.

Potfebné moduly:

Vyroba, Objednavky MRP
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0700 Plan spotieby materialu

Popis

Predpfipraveny report se seznamem potfebného vstupniho materialu pro jednotlivé stroje v
C¢asovych Usecich. Vychazi z rozvrhu vyroby.

Potfebné moduly:

Vyroba, Objednavky MRP, Monitoring vyroby

0750 Plan spotieby oball

Popis

Predpfipraveny report se seznamem potiebnych oball pro jednotlivé stroje v ¢asovych Usecich.
Vychazi z rozvrhu vyroby.

Potfebné moduly:

Vyroba, Rozvrhovani vyroby — APS, Monitoring vyroby, Logistika vyroby

0800 Plan personalu

Popis

Pfedpfipraveny report se seznamem vyzadovaného personalu dané kvalifikace v ¢asovych
usecich. Vychazi z rozvrhu vyroby.

Potfebné moduly:

Vyroba, Rozvrhovani vyroby — APS, Monitoring vyroby

0850 Automatické rozvrhnuti vyroby

Popis

MES PHARIS rozvrhovani vyroby slouzi k naplanovani vyroby produktd uvolnénych do vyroby.
Planovani vychazi z preddefinovanych technologickych postup(, u kterych je specifikovany
predpokladany ¢as pro jednotlivé operace, potfebné materialy a suroviny, typy zafizeni podilejici
se na danych operacich atd. Lze provést tzv. simulacni vypocet se simulovanymi daty.
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V dalSich rozSifujicich scénarich lze definovat zdroje pro Planovani — stroje, pracoviste,

zastupitelné stroje, pfidavna zafizeni pfi zohlednéni stavu dalSich zdrojd (materialy), struktura
osob na sménach.

Planovani je ovlivnéno uzivatelskym nastavenim parametr( vypoctu planu. Systém uzivateli
zobrazi prfehlednou grafickou formou jiz naplanované a probihajici zakazky prolozené na Casové
ose a kalendare zobrazujici milniky jednotlivych operaci. Zobrazeni planu je provedeno pres
vyrobni stroje (zafizeni).

Systém uzivatele upozoriiuje na kriticka mista a umoznuje uzivatelsky jednoduchou formou
zmeénu vstupnich podminek pro planovani jednotlivych zakazek.

Systém PHARIS vyuziva analytické a genetické algoritmy (GA/Al) k automatickému generovani
rozvrhu vyroby.

Potfebné moduly:

Vyroba, Rozvrhovani vyroby — APS

0900 Manualni zasahy do rozvrhu vyroby

Popis

Planova¢ ma moznost meénit vyrobni plan ru¢nimi zasahy. Jedna se pfedevsim o zménu vyrobnich
pfikaz( (terminy, kusy...), parametrd vypoctu (priorita, hodnotici funkce...), popf. zménou
disponibility (zafizeni, popf. personalu). Ve vysledném zobrazeni formou Ganttova diagramu
systém navic umoZznuje snadny posun operaci formou ,,Drag & Drop*.

Potfebné moduly:

Vyroba, Rozvrhovani vyroby — APS

0950 Simulace rozvrhu vyroby

Popis

Planova¢ ma moznost provadét simulace riznych vyrobnich pland. Jednotlivé simulace je mozné
ukladat a porovnavat. Vyrobni plan je mozné ovlivnit ru¢nimi zasahy. Jedna se predevSim o
zménu vyrobnich pfikazl (terminy, kusy...), parametr( vypoctu (priorita, hodnotici funkce...),
popf. zménou disponibility (zafizeni, popf. personalu). Ve vysledném zobrazeni formou Ganttova
diagramu systém navic umoznuje snadny posun operaci formou ,,Drag&Drop*.
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Potirebné moduly:

Vyroba, Rozvrhovani vyroby — APS

1000 Rozvrzeni pfrechodi mezi operacemi

Popis

Systém umoznuje definovat pfechodové podminky mezi operacemi (ndvaznosti operaci,
pfepravni davky, pfepravni ¢asy). Rozvrhovani minimalizuje mnoZstvi a délku pfesefizeni mezi
rznymi VYROBAmi. Systém rozvrhuje ndvaznosti mezi zakézkami na polotovary a zakdzkami na
finalni vyrobky (které dané polotovary spotfebovavaiji, producenti-konzumenti).

Potfebné moduly:

Vlyroba, Rozvrhovani vyroby — APS

1050 Zahrnuti udrzby do rozvrhu vyroby

Popis

Rozvrhovani vyroby v MES PHARIS v kombinaci s modulem Udrzba umi zohledriovat ve vyrobnim
planu pozadavky na udrzbu zafizeni, popf. nastroji. Systém je schopen snizit
disponibilitu/dostupnost zafizeni, pracovisté, popf. nastroje z ddvodu planované udrzby.

Systém zodpoveédné osoby upozorni napf. na potfebu udrzby na zafizeni/nastroje na naplanované
zakazce, které maji moznost se operativné rozhodnout, jak na tuto udalost zareagovat — zda
akceptuji preruseni zakazky v prabéhu vyroby z divodu udrzby, nebo zda udrzbu predradi
rozjezdu planované zakazky.

Potfebné moduly:

Vyroba, Udrzba, Rozvrhovani vyroby — APS

1100 Zdroj omezujici rozvrh vyroby — Personal

Popis
Omezujici zdroj rozvrhovani vyroby MES PHARIS:
e dostupnost personalu dle kalendare — rozvrhuji dle struktury lidi na sméné.
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Potirebné moduly:

Vyroba, Rozvrhovani vyroby — APS

1150 Zdroje omezujici rozvrh vyroby — Materialy

Popis
Omezujici zdroj rozvrhovani vyroby MES PHARIS:

e materialy (objednavky materiall, dostupnost, vyrobu polotovar().

Potfebné moduly:

Rozvrhovani vyroby — APS, Jadro systému

1200 Zdroje omezujici rozvrh vyroby — Stroje

Popis
Omezujici zdroj rozvrhovani vyroby MES PHARIS:

e dostupnost strojl a nastroja dle kalendarua.

Potfebné moduly:

Rozvrhovani vyroby — APS, Jadro systému

1250 Prepocet rozvrhu pro ¢ast vyroby

Popis

your next move!

Rozvrhovani vyroby umoznuje zafixovat rozvrh pro definované skupiny zafizeni a provést prepocet

rozvrhu jen pro zbyvajici zafizeni. Vyuziva se v pfipadech, kdy planovaci rozvrhuiji jen ,,svij“ Usek

vyroby, nebo rizné useky vyroby se rozvrhuji s jinou frekvenci apod.

Napf. montazni linky/kompletace mohu planovat samostatné bez ovlivnéni planu na vyrobnich

zafizeni.

Potfrebné moduly:

Vyroba, Rozvrhovani vyroby — APS
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1300 Statistika a porovnani rozvrhii vyroby

Popis

Rozvrh vyroby obsahuje nastroje a reporty na analyzu statistickych dat pro vzajemné porovnani
vygenerovanych rozvrh( / simulaci. SlouZzi rozvrhovac¢im k vybéru optimalniho rozvrhu dle
zvolenych preferenci.

Potirebné moduly:

Vyroba, Rozvrhovani vyroby — APS

1350 Tvorba fronty prace

Popis
Rozvrzené operace vyrobnich pfikaz( jsou na zakladé schvéleného rozvrhu automaticky

doplnény o planované ¢asy zahajeni a planovana vyrobni zafizeni (stroje, pracovisté).

Vyrobni pfikazy jsou chronologicky uvolnény do vyroby, ¢imz je vytvofena fronta prace, ktera je
dale distribuovana mistram, predakdm, nebo obsluze na vyrobni terminaly.

Potfebné moduly:

Vyroba, Rozvrhovani vyroby — APS

1400 Tvorba poZadavkl na material

Popis

Rozvrh vyroby vygeneruje seznam pozadavkl na materialy, u jakého vyrobniho zaftizeni (stroje,
pracovisté), v jaky okamzik a v jakém mnozstvi budou potfeba vstupni materialy. Tuto informaci
mUze MES PHARIS online predavat do externich systému (ERP, WMS...). V MES PHARIS je
dostupny report poZzadavky na materialy, ktery odpovida vyrobnimu planu.

Potfrebné moduly:

Vyroba, Rozvrhovani vyroby — APS
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1450 Export rozvrzené vyroby

Popis

Rozvrzené operace vyrobnich pfikaz( lze exportovat do externich systému (ERP) pres
standardizované komunikac¢ni rozhrani SCI.

Potfebné moduly:

Vyroba, Rozvrhovani vyroby — APS

1500 Report rozvrzené vyroby

Popis

Rozvrzené operace vyrobnich pfikazl lze sledovat v reportech planu vyroby. Jednim z pfiklad(
mUZe byt report plnéni planu smény, kde je srovnavan skutecny priibéh smény s planem smény.
Plan vyroby je také vizualizovan ve formé prehledného Ganttova diagramu, ktery podporuje
snadny pfesun zaplanovanych vyrobnich operaci formou drag&drop.

Potfebné moduly:

Vlyroba, Rozvrhovani vyroby — APS

Priprava vyroby (TPV)

0050 Vlastni vyctové typy a Ciselniky

Popis

Systém umoznuje definovat vlastni uzivatelské vyctové typy, které lze nasledné pouzivat v
rlznych ¢astech systému (napfiklad pro definici hodnot u Parametr(, definici pfiznak( u
Notifikaci, detailni specifikaci u Registraci k praci apod.).

Potfrebné moduly:

Jadro systému
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0100 Vyrobni dokumentace na terminalech

Popis

MES PHARIS feSi komplexni spravu a distribuci vyrobni dokumentace v elektronické podobé
pfimo na pracovisté. Cilem tohoto fizeného procesu je zajiSténi aktualni a schvalené vyrobni
dokumentace snadno dostupné na obrazovce terminalu s vyrobnim klientem MES PHARIS pfimo
u stroje.

Vyrobni dokumentaci je mozné pfipojit k mnoha objektim - stroj, vyrobek, operace, udrzba...

Dokumentace muze byt v mnoha formatech - PDF, DOCX, XLS, DWG, JPG, AVI...

Systém PHARIS mUZe byt jako primarni spravce vyrobni dokumentace, nebo umoznuje integraci
na systémy tfetich stran, odkud si dokumenty pfebira - DMS, ERP, AGILE...

Potfebné moduly:

Vyroba

0350 Definice materialu

Popis

V ¢iselniku materiall lze definovat materidly, které vstupuji do vyroby (vstupni material,
polotovary, barviva, obalovy materidl, ...) a které vystupuiji z vyroby (polotovary, vyrobky, odpad).
Materialy byvaji zpravidla importovany z ERP systémU, popf. je mozné ¢iselnik materialu
spravovat pfimo v MES. Importované materialy lze doplnit o data chybégjici v ERP.

Potfebné moduly:

Vyroba

0400 Definice technologickych postupu

Popis

Systém umoznuje manualni tvorbu technologickych postupl nebo jejich import z ERP systém.
Technologické postupy obsahuji definici operaci, vstupnich materiald (BOM), krok(l, parametrd,
souborovych dokumentaci, pozadavk( na zdroje (pracovisté, stroje, nastroje, osoby), poZzadavk(
na zaskoleni, balicich predpist a procesnich podminek (ndvaznosti mezi operacemi, vyzadovana
potvrzeni, ...).
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V rdmci dalsich scénari lze technologické postupy v MES systému doplnit o data, kterd chybéjiv
ERP systému — napt. technologické parametry ze zafizeni, ktera maji byt ukladana ke konkrétni
varianté vyrobku, kontrolni plany apod.

Pro manualni tvorbu technologickych postup( je mozné vyuZzit uzivatelsky preddefinované
Sablony (viz samostatny scénar).

Potirebné moduly:

Vyroba

0450 Tvorba a pouziti Sablon operaci

Popis

Pfi manualni tvorbé technologickych postupt lze vyuZit Sablony operaci, pomoci kterych lze
snadno zadavat hodnoty opakujici se u rliznych technologickych postup. Také pfi importu
technologickych postupll z ERP lze pouZit Sablony operaci pro data, které nejsou obsazena v ERP
systémech a jsou dopliiovana v MES systému. Sablony operaci lze vytvaret uZivatelsky.

Potfebné moduly:

Vyroba

Sbér a zpracovani dat

0150 Standardizované komunikaéni rozhrani (SCI) pro integraci s externimi
systémy

Popis

MES systém PHARIS obsahuje standardizované komunika&ni rozhrani pro integraci se systémy
tfetich stran (ERP, Ekonomicky systém, WMS, ACS, QMS...). Vychazi ze standardu ANSI/ISA-95
pro integraci podnikovych a fidicich informacnich systémd. Komunikace je primarné zalozena na
webovych sluzbach (WS) s podporou dalsich zplsobt komunikace (DB, IDoc, ...). V rdmci
projektl jsme integrovali do MES systému Sirokou Skalu systému — napf. SAP, HELIOS, K2, Ql,
KARAT, ES POHODA, NAVISION, S3, BYZNYS, ENTRY, OR...
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Potirebné moduly:

Jadro systému

0200 Oboustranné nahravani fidicich programu do/ze stroju

Popis

Pro nahravani fidicich program( do/ze stroji obsahuje MES/MOM S§irokou $kalu komunikac¢nich
drivert — napf. Euromap63, Euromap77, OPC UA, OPC DA, Modbus, Profibus, MTConnect,
RS232, USB, ETH...

Centralizace fidicich programi/nastaveni stroj v MES PHARIS nabizi jednotnou fizenou spravu
verzi a variant fidicich programd. Systém se automaticky postara i o fizené nahrani spravné verze
do pfislusného zafizeni.

Evidence fidicich program( stroje je mozné v kontextu:
e Stroje
e Nastroje/formy
e Operace vyrobniho pfikazu

MES systém je nasledné fizenym zplsobem schopen zajistit:
e Stazeni programu ze stroje
e Nahrani programu do stroje
e Nahrani programu do stroje v kontextu s vyrobni operaci
e Nahrani programu do stroje v kontextu s formou na stroji

Centralni sprava programU je v MES PHARIS implementovana s poZzadavky standardu
managementu jakosti dodavatell pro automobilovy prlimysl. V ramci téchto standardd spliuje
pozadavky na evidenci, schvalovani a centralni fizenou distribuci programu do/ze strojli a
zafizeni.

Potfebné moduly:

Sbér dat, RozSifena komunikace se stroji
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0250 REST API

Popis

Pro potieby integrace s jinymi systémy REST API dovoluje pfistupovat k datim v MES PHARIS. Na
rozdil od Standardniho rozhrani umoznuje pfistupovat k Zivym datim.

Potfebné moduly:

Jadro systému

0300 API pro tvorbu zakaznickych plugint

Popis

APl umozniuje vytvofit plug-in, ktery mize rozsifit standardni procesy o akce, které jsou
zakaznicky specifické. API je pfistupné pres DLL knihovny, které zpfistupni rozhrani pro pluginy.
APl je pfistupné pouze pro prostredi .NET.

Potfebné moduly:

Jadro systému

2800 Sbér cykll ze stroju

Popis

Systém MES PHARIS obsahuje Sirokou Skalu komunikacnich driver( pro komunikaci se stroji,
perifernimi zafizenimi, kontrolnimi stanicemi, méfidly, vahami, optickymi branami apod. Pro
komunikaci je v MES systému integrovdna mnozina rliznych komunikac¢nich protokol( — napf.
Euromap63, Euromap77, OPC UA, OPC DA, Modbus, Profibus, MTConnect, Printerport, RS232,
USB, ETH, Digitalni karty, Analogové karty... Pokud to stroj/zafizeni umoznuje, doporuc¢ujeme
systém PHARIS vyuZzit pro automaticky sbér cykll. To vyznamné zprfesriuje vykazovani obsluhy,
evidenci prace a hodnoceni vykonnosti.

Informace o délce cyklu je pro digitalizaci a efektivni fizeni vyroby velmi vyznamnou veli¢inou!

Cyklus (takt) stroje je nej¢astéji vyuzivano pro automatické nacitani mnozstvi vyrobenych kusu,

evidenci vyrobnich a sefizovacich kusu, spravu nastrojl, fizeni idrzby strojl a nastrojl, normovani

vyrobnich cykll, hodnoceni efektivity stroje nebo obsluhy, generovani automatickych prostojli apod.
26/71



[ 4
apnaris
your next move!

Potirebné moduly:

Sbér dat

2850 Sbhér technologickych parametru ze stroju

Popis

Systém MES PHARIS obsahuje Sirokou $kalu komunikac¢nich driver( pro komunikaci se stroji,
perifernimi zafizenimi, kontrolnimi stanicemi, méfidly, vdhami, optickymi branami apod. Pro
komunikaci je v MES systému integrovana mnozina rliznych komunikac¢nich protokol( — napf.
Euromap63, Euromap77, OPC UA, OPC DA, Modbus, Profibus, MTConnect, Printerport, RS232,
USB, ETH, Digitalni karty, Analogové karty...

V ramci dalSich scénara je mozné implementovat, Ze MES systém on-line vyhodnocuje sbirana
technologicka data z vyrobnich zafizeni, perifernich zafizeni, kontrolnich stanic... Sou¢asné
zabezpecduje jejich historizaci pro zpétnou dohledatelnost.

Data mohou byt ukladana nejen k zafizeni nebo nastroji, ale také v kontextu vyrobni operace pro
konkrétni vyrobek, ¢imz prispiva k zajiSténi traceability z pohledu dodrzeni technologickych
parametrd.

Potfebné moduly:

Sbér dat

4750 Evidence provedenych cykli stroje

Popis

Pokud to stroj/zafizeni umoznuje, doporucujeme systém PHARIS vyuzit pro automaticky sbér
cykll. To vyznamné zpresniuje vykazovani obsluhy, evidenci prace a hodnoceni vykonnosti.

Informace o délce cyklu je pro digitalizaci a efektivni fizeni vyroby velmi vyznamnou veli¢inou!

Cyklus (takt) stroje je nejcastéji vyuzivano pro automatické nacitani mnozstvi vyrobenych kusu,
evidenci vyrobnich a sefizovacich kust, spravu nastroju, fizeni idrzby strojd a nastrojd,
normovani vyrobnich cykll, hodnoceni efektivity stroje nebo obsluhy, generovani automatickych
prostoj apod.
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Potirebné moduly:

Vyroba, Sbér dat

4800 Evidence odpracovanych hodin stroje

Popis

Systém umoznuje automatické zaznamenavani vyrobnich motohodin, které systémove pfifazuje
nejen ke stroji, ale i k nastroji. Motohodiny mohou nasledné vstupovat do uzivatelsky
preddefinovanych podminek pro automatické generovani pozadavk( na udrzbu.

Potfebné moduly:

Sbér dat

4850 Historizace dat

Popis

MES systém on-line vyhodnocuje shirana technologicka data z vyrobnich zafizeni, perifernich
zafizeni, kontrolnich stanic... Sou¢asné zabezpecuje jejich historizaci pro zpétnou dohledatelnost.

Data mohou byt ukladana nejen k zafizeni nebo nastroji, ale také v kontextu vyrobni operace pro
konkrétni vyrobek, ¢imz pfispiva k zajisténi traceability z pohledu dodrzeni technologickych

parametrQ.

Potfebné moduly:

Sbér dat

6150 Celkovy efektivni vykon zarizeni (TEEP)

Popis

Ukazatel Celkovy efektivni vykon zafizeni (TEEP - Total Effective Equipment Performance)
posuzuje efektivnost zafizeni vztazenou ke kalendarnimu ¢asu (tedy k 24 hodinam denné, 7 dndim
v tydnu a 365 dnlim v roce) za sledované obdobi. Celkovy efektivni vykon zafizeni se pocita jako
soucin hodnot Dostupnosti a Efektivnosti zafizeni.
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Odvozeny ukazatel TEEP vyjadfuje ztraty dané organizaci vyroby. Tyto ztraty jsou zplsobené
pfedevsim odstavkami, na které neni pldnovana VYROBA (jednosménna &i dvousménna
VYROBA, dovoleng, svéatky...).

Potfebné moduly:

Vyroba, Monitoring vyroby

6550 Datova podpora Bl nastroju (Power Bl)

Popis

V systému PHARIS je dostupna predpfipravena sada datovych zdroju, které lze pfimo vyuZit jako
zdroj dat pro Bl nastroje jako napfiklad Power BI.

Tato data slouZi pro reporting na vysSi Urovni agregace, tedy pfedevsim pro vytvareni slozenych
ukazatel( z dil¢ich systémU( - MES, ERP, WMS, Dochéazka apod.

Potfebné moduly:

Jadro systému

6600 Datové sady pro uzivatelské reporty (Reporting Services)

Popis

Systém PHARIS nabizi podporu pro uZivatelskou tvorbu operativnich report(, tiskovych sestav a
Stitka. K dispozici jsou datové sady pro pfistup k vyrobnim datlim, tak aby nebylo nutné znat
strukturu celé databaze. Na rozdil od datovych pohled( pro Bl slouZzi pro pfistup k operativnim
datlim. V technologii Reporting services je mozno integrovat reporty pfimo do Prostifedi MES
PHARIS, v€etné operatorského terminalu. Zakaznické reporty mohou bézet i jako spofi¢ na
obrazovce vyrobniho terminalu — napf. OEE, hodinovy vykon pracovisté apod.

Potfrebné moduly:
Jadro systému
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7900 Sbér dat z méridel

Popis

Systém MES PHARIS obsahuje Sirokou $kalu komunikac¢nich driver( pro komunikaci se stroji,
perifernimi zafizenimi, kontrolnimi stanicemi, méridly, vahami, optickymi branami apod. Pro
komunikaci je v MES systému integrovana mnozina rliznych komunikac¢nich protokoll — napf.
Euromap63, Euromap77, OPC UA, OPC DA, Modbus, Profibus, MTConnect, Printerport, RS232,
USB, ETH, Digitalni karty, Analogové karty...

V ramci dalSich scénarl je mozné implementovat, Ze MES systém PHARIS umozZiiuje nastavit
alarmové meze technologickych parametrd pro konkrétni vyrobek (v kontextu vyrobni operace)
pro stroj, popf. kontrolni stanici nebo periferni zafizeni. V pridbéhu vyroby pak dochazi
automaticky ke kontrole aktualni hodnoty v(ic¢i nastavenym mezim. Pro pfipadné upozornéni na
prekroCeni mezi je mozné vyuzit Alarmovy systém. Technologické parametry, popf. parametry
méfeni mohou byt stahovany do MES systému automaticky, nebo mize byt fizené vyzadovano
manualni zadani obsluhou dle pfedem definovanych pravidel kontrolniho planu pfimo z
vyrobniho terminalu.

Potfebné moduly:

Sbér dat

9250 Evidence provedenych cykli nastroje (formy)

Popis

Také u néastrojl (forem), které nedisponuji Zadnou konektivitou s fidicimi systémy, lze sbirat
provedené vyrobni cykly. Automatické pocitani odpracovanych cykll se pouziva zejména pro
Ucely udrzby.

Potfebné moduly:

Vyroba, Sbér dat

9300 Evidence odpracovanych hodin nastroje (formy)

Popis
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Také u néastrojl (forem), které nedisponuji Zadnou konektivitou s fidicimi systémy, lze sbirat
odpracované motohodiny. Automatické pocitani motohodin se pouziva zejména pro ucely
Udrzby.

Potirebné moduly:

Vyroba, Sbér dat

Udrzba (TPM)

8850 Realizace pozadavku na udrzbu na vyrobnim terminalu

Popis

Pokud je udrzba provadéna pfimo u stroje, ktery ma pfidéleny vyrobni terminal Pharisu, lze tuto
¢innost zaznamenavat pfimo ve vyrobnim klientu. Technik na terminalu vidi vSechny €innosti
definované pro danou Udrzbu a mlzZe postupné potvrzovat jejich plnéni. Posledni ¢innosti je pak
ukonceni poZzadavku, na coZz mize navazat vygenerovani nového pozadavku, v pfipadé
automaticky generované udrzby.

Potfebné moduly:

Viyroba, Udrzba

8900 MozZnost vice druht udrzby na jednom stroji, nebo formé

Popis

Pharis nabizi moznost provadét na jednom stroji nékolik typa udrzby. Napfr. se mize jednat o
udrzbu mechanickych, elektrickych nebo pneumatickych prvk(. Jiné rozliSeni mUze byt napf.
mala, velkd a generalni udrzba. Kazda udrzba ma sva specifika, v€. Casového nebo cyklového
rozliSeni. Jednotlivé pozadavky jsou zcela autonomni, mohou vSak byt i upraveny v zavislosti na
aktualnim stavu stroje.

Potfebné moduly:

Udrzba
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8950 Automatické upozornéni na blizici se datum udrzby

Popis

U kazdého poZadavku na Udrzbu lze nastavit upozornéni na blizici se udrzbu. U poZadavk(
planovanych v ¢ase se jedna o ¢asovy Udaj, u pozadavkl planovanych na zékladé poctu cykld se
jedna o pocet cykld pfed stanovenou udrzbou. Upozornéni na bliZici se Udrzbu odchézi zpravidla
mailem na adresu odpovédné osoby.

Potirebné moduly:

Udrzba

9000 Zobrazeni prehledu planované udrzby

Popis

Vygenerované pozadavky na udrzbu mUizeme zobrazit v pfehledné tabulce, kterou lze nasledné
tfidit a radit podle ¢asového rozliSeni. Mlzeme tak vidét, které udrzby néas ¢ekaji v nasledujicich
dnech a tydnech. UmozZinuje nam to lepSi pfipravu a planovani jednotlivych ¢innosti.

Potfebné moduly:

Udrzba

9050 Prehled poruch a oprav stroje/nastroje

Popis

Predpfipraveny report se seznamem poruch a oprav zadanych v pracovnich listech pozadavki na
udrzbu.

Potfebné moduly:

Udrzba, Monitoring vyroby

9100 Zivotopis stroje/nastroje

Popis
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Predpfipraveny report s historii provedené udrzby na vybranych strojich nebo nastrojich.

Potfebné moduly:

Udrzba, Monitoring vyroby

9150 Prehled prace udrzby

Popis

Predpfipraveny report zobrazujici historii prace udrzbare. Vychazi z pracovnich listl v
pozadavcich na udrzbu.

Potfebné moduly:

Udrzba, Monitoring vyroby

9200 Prehled zakazek udrzby

Popis

Predpfipraveny report zobrazujici historii externich zakazek udrzby. Vychazi ze zakazkovych listi v
pozadavcich na udrzbu.

Potfebné moduly:

Udrzba, Monitoring vyroby

9350 Evidence forem a jejich celkového poétu cykli

Popis

Forma je ve Pharisu evidovana a sledovana po celou dobu jeji Zzivotnosti. Diky propojeni se
strojem jsou na ni evidovany cykly. Cykly miZeme sledovat z pohledu Zivotnosti formy nebo
pravidelné udrzby. K jedné formé mUze existovat nékolik poZzadavkd na Gdrzbu, kazdy z nich maze
mit nastaven jiny rozsah udrzby.

Potfebné moduly:
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Udrzba, Sbér dat

9400 Sledovani umisténi forem a nastroju ve vyrobé

Popis
Formu lze dle nasazeni nebo sejmuti ze stroje sledovat z pohledu jejiho umisténi. Mame tak
celkovy pfehled o vyuziti forem ve vyrobé.

Potirebné moduly:
Vyroba, Monitoring vyroby

9450 Automatické generovani pozadavkua na udrzbu

Popis

PoZadavek na udrzbu lze nastavit tak, aby se po jeho ukonceni automaticky vytvofil pozadavek
novy, aniz by uzivatel musel znovu zadavat jednotlivé parametry udrzby.

Potfebné moduly:

Udrzba

9500 Planovani udrzby dle cyklu nebo ¢asu

Popis

Planovani udrzby pro stroj, formu nebo nastroj je realizovano pomoci ¢asu nebo poctu cykla. U
jednoho zafizeni mlzZe nastat i kombinace udrzby s ¢asovym rozliSenim i po¢tem cykla.
PoZadavky jsou v(i¢i sobé nezavislé.

Potfebné moduly:

Viyroba, Udrzba

9550 Vytvoreni ad-hoc pozadavku na udrzbu

Popis
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V pfipadé poruchy lze vytvofit ad-hoc pozadavek na udrzbu. Lze jej od planované udrzby odliSit
tak, aby bylo v prfehledu ziejmé, ktery pozadavek je planovana udrzba a ktery je oprava.

Potirebné moduly:

Udrzba

9600 Vyhodnoceni udrzby z pohledu nakladovosti a poruchovosti

Popis

V prehledu realizovanych pozadavk( na udrzbu lze vyhodnocovat ¢etnost jednotlivych zasahd,
jejich délku a vyskyt ne¢ekanych oprav — poruchovost zafizeni.

Potfebné moduly:

Udrzba

9650 Historie udrzby jednotlivych stroju a forem

Popis

Pouzitim filtru na vybrané zafizeni lze vSechny planované i neplanované pozadavky na udrzbu
sledovat v jedné, prehledné tabulce, ze které si uzivatel maze kazdy pozadavek zobrazit ve formé
detailu. Analyzou jednotlivych zadznam( lze dospét napf. k rozhodnuti o zméné intervalu UdrzZby,
nebo Upravé technologického postupu.

Potfebné moduly:

Udrzba

9700 Sledovani casové narocnosti udrzby

Popis

Cinnosti vazané na Udrzbu lze vyhodnocovat z pohledu ¢asové naroénosti. PouZitim
normovaného a skute¢ného ¢asu lze vyhodnocovat efektivitu prace jednotlivych sefizovacl. Toto
mUze byt jednim z hodnoticich parametra efektivity prace.
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Potirebné moduly:

Udrzba

Uvolnéni vyroby

1550 Kontrola Poka Yoke

Popis

V rezimu prostoje ,,Ovéreni Poka Yoke“ obsluha provede kontrolu systému Poka Yoke na
pracovisti a zaznamena vysledek kontroly.

Potfebné moduly:

Vyroba

1600 Potvrzeni uvolnéni vyroby

Popis

U operaci lze vyZadovat jejich potvrzeni osobami s danou kvalifikaci (roli). Potvrzeni se pouziva
napfiklad pro uvolnéni vyroby. Mezi nejcastéjsi potvrzeni pro uvolnéni vyroby patfi: potvrzeni
manipulanta o zavezeni materialu, potvrzeni kontrolora o shodé s vykresem, potvrzeni operatora
o pfipravé pracovisté, potvrzeni sefizovace o nastaveni stroje, atd.

Potfebné moduly:

Vyroba

1650 Uvolnéni prvniho kusu

Popis

Systém pro online komunikaci mezi vyrobou (terminalem) a pracovniky kvality za i¢elem uvolnéni
vyroby. Obsluha stroje nemusi kv(li pozadavku na uvolnéni vyroby, nebo kvili vysledkiim kontroly,
navstévovat fyzicky pracovisté kontroly. VeSkera nutna komunikace probiha elektronicky. Kontrola v
systému vidi aktualni pozadavky na uvolnéni vyroby. Vysledek uvolnéni je online pfenesen na

36/71



[ 4
apnaris
your next move!

vyrobni terminal a oznamen obsluze. Neuvolnéna VYROBA je notifikovana s vy$si prioritou.

Potfebné moduly:

Vyroba

1700 Uvolnovani pracovisté

Popis

Pfed zahajenim vyroby, smeény, nebo na za¢atku dne musi obsluha provést uvolnéni pracovisté
pro vyrobu. To je nejcastéji realizovano semaforem ukonu, které musi obsluha provést a potvrdit.
Do téchto ukonUt zpravidla patfi kontrola pracovisté, méfidel, poka-yoke, 5S, BOZP, materidl, aj.
Uvolnéni pracovisté je v systému realizovano pomoci potvrzeni operace.

Potfebné moduly:

Vyroba

1750 Prehled uvolnéni vyroby

Popis

Vsechny zplsoby uvolnéni vyroby se v systému archivuji a lze je zpétné vyhodnocovat. Informace
o uvolnénivyroby jsou k dispozici jak v jednotlivych odvodech prace, tak i vjednotlivych
operacich a vyrobnich pfikazech. Souhrnné pak lze uvolnéni vyroby zobrazit v uzivatelskych
reportech.

Potfebné moduly:

Vyroba

1800 Blokace vyroby

Popis

Pokud nejsou provedena pozadovana potvrzeni uvolnéni vyroby, pak lze blokovat registrace k
dané (neuvolnéné) vyrobé.
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Potirebné moduly:

Vyroba

Vyhodnoceni vyroby

6100 Prebirani kusti do vyhodnoceni OEE

Popis

Kusy, které byly vyrobeny mimo dobu pokrytou registraci a u kterych nejsou presné znamy délky a
¢asy cykll, mohou ovlivnit pfesnost vypoc¢tu OEE. Pfi vyhodnoceni OEE se mUzZe uZivatel
rozhodnout, jak budou pfebirané kusy zahrnuty do vypo&tu OEE (zda budou zahrnuty, ignorovany,
nebo zapoditany dle normy).

Potfebné moduly:

Vyroba, Monitoring vyroby

6200 Celkova efektivnost zarizeni (OEE)

Popis

Efektivita zafizeni (OEE — Overall Equipment Effectiveness) je kvantitativnim ukazatelem
efektivnosti vyrobnich zafizeni a poskytuje méfitelné srovnani efektivnosti jednotlivych vyrobnich
zafizeni za sledované obdobi. Efektivita zafizeni se pocita jako soucin hodnot Vyuziti, Vykonu a
Kvality. Efektivitu vyrobnich zafizeni je mozné dale vyhodnocovat v reportovacim systému, popf.
zasilat do Power BI.

Potfebné moduly:

Vyroba Monitoring vyroby

6250 Dostupnost (Loading)

Popis

Dostupnost je definovana jako pomér mezi planovanym vyuzitim stroje dle pracovniho kalendare
a celkovou dobou kalendafniho ¢asu.
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Otevienost systému PHARIS nabizi mnohé aditivni scénare pro uzivatelskou tvorbu Siroké Skaly
pracovnich kalendar( a tyto pfifazovat k jednotlivym strojim nebo pracovistim. V ramci definice
pracovnich kalendard je mozné ménit pracovni dobu, smény, svatky, definovat vyjimky apod.

Potfebné moduly:

Vyroba, Monitoring vyroby

6300 Vyuziti (Availability)

Popis

Vyuziti, které je soucasti vyhodnoceni OEE je definovano jako pomér mezi skute¢nym pracovnim
¢asem stroje/pracovisté (registracemi k vyrobé) a pldnovanym vyuzitim stroje dle pfifazeného
pracovniho kalendare — tedy o¢ekavanou dobou chodu stroje/pracovisté.

Potfebné moduly:

Vyroba, Monitoring vyroby

6350 Vykon (Performance)

Popis

Vykon je definovan jako pomér vyrobenych kusl vynasobenych normativnim cyklovym ¢asem na
vyrobu jednoho kusu vicéi celkovému skuteénému vyrobnimu ¢asu stroje/pracoviste.

Potfebné moduly:

Vyroba, Monitoring vyroby

6400 Kvalita (Quality)

Popis

Kvalita je vyjadfena jako pomeér mezi OK vyrobenymi kusy a vSemi vyrobenymi kusy na stroji (OK +
NOK).
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Potirebné moduly:

Vyroba, Monitoring vyroby

6450 Efektivnost dle cykli (CTE)

Popis

Ukazatel Efektivnosti dle cykll stroje (CTE — Cycle Time Effectiveness) dava prehled o tom, jakou
dobu z planovaného obdobi stroj skute¢né bézel (probihal vyrobni cyklus). Efektivnost dle cykltd
je definovana jako pomér mezi délkami jednotlivych cykld a planovanym vyuzitim stroje.

Potfebné moduly:

Vlyroba, Sbér dat, Monitoring vyroby

6500 Vyhodnoceni prostoju

Popis

Prehled a vyhodnoceni prostojli na zafizeni. Systém poskytuje online pfehled a historii vSech
prostojl (véetné mikroprostoja), které probihaly na daném zafizeni. K vyhodnoceni prostojl
slouzi prehled pareto prostoju, grafy prostojl nebo vizualizace prostojli na ¢asové ose.

Potfebné moduly:

Vyroba, Monitoring vyroby

6650 Casova osa

Popis

Casova osa (Ganttdv diagram) je néstroj, ktery poskytuje real time pohled na udalosti probihajici
ve vyrobé&. Pomoci ¢asové osy lze sledovat také historicka data (dny a smény v minulosti). Casova
osa pfehledné ukazuje, v jakém ¢ase probihaly na vybranych zafizenich vybrané typy udalosti.
Vedle udalosti je mozné sledovat také jednotlivé cykly stroje. Porovnanim registraci osob na stroji
a cykll stroje mlzeme kontrolovat pracovni a evidenéni kazen. Sledovanim cykll stroje pak
muUzeme vyhodnotit vykyvy ve vykonu dennich a no¢nich smén, apod.
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Potirebné moduly:

Vyroba, Monitoring vyroby

6700 Uzivatelsky reporting

Popis

V systému MES PHARIS jsou integrovany reporty z reportovaciho nastroje Reporting Services (MS
SQL). Systém obsahuje predpfipravené reporty spadajici do riznych moduld systému. Uzivatelé
si mohou tvofit (napfiklad v nastroji Report Builder) své vlastni reporty nebo mohou modifikovat
reporty predpfipravené. Reporty lze nasledné vkladat do rliznych mist (stranek) v hlavnim klientu
systému nebo ve vyrobnim klientu systému (terminalu).

Potfebné moduly:

Monitoring vyroby

6750 OEE Dashboard

Popis

Predpfipraveny report s ukazateli OEE. Dashboard OEE obsahuje prehled ukazatell OEE
agregovany pres vybranou skupinu zafizeni a také prehledy ukazatel(l OEE pro jednotliva zafizeni
samostatné. Soucasti prehledu je analyza ztrat OEE (identifikace oblasti, kde dochazi ke ztraté
OEE).

Potfebné moduly:

Vyroba, Monitoring vyroby

6800 OEE Progress

Popis

Predpfipraveny report s vyvojem ukazateld OEE v ¢ase. V reportu lze definovat sledované obdobi,
vzorkovani dat (hodina, smeéna, den, tyden atd.), agregacni funkci pro vypocet OEE u skupiny
zafizeni, variantu algoritmu pro vypocet, aj.
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Potirebné moduly:

Vyroba, Monitoring vyroby

6850 Prehled vymén nastroju

Popis

Predpfipraveny report s pifehledem provedenych vymeén néstrojl dle osob (které vyménu
provadeély), dle nastroju (které byly vymeéneény), dle stroju (na kterych byla vyména néastroje
provedena).

Potfebné moduly:

Vyroba, Monitoring vyroby

6900 Prehled prace operatora

Popis

Pfedpfipraveny report se seznamem provedené prace operatora (dle registraci k operacim) za
zvolené obdobi.

Potfebné moduly:

Vyroba, Monitoring vyroby

6950 Prehled nadspotieb materialu

Popis

Predpfipraveny report se seznamem nadspotfeb. Nadspotfeby vznikaji napfiklad pfi sefizovani
stroje a jsou do systému evidovany sefizovacem.

Potfrebné moduly:

Vyroba, Monitoring vyroby
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7000 PPH

Popis

Pfedpfipraveny datovy zdroj pro report PPH (Pieces Per Hour). Jedna se o pfehled vyrobenych
kusU na daném stroji v kazdé hodiné dne/smény.

Potfebné moduly:

Sbér dat, Monitoring vyroby

7050 Hodinovy vykon

Popis

Predpfipraveny datovy zdroj pro report Hodinovy vykon. Jedna se o pfehled o¢ekavaného a
skuteéného vykonu v kazdé hodiné dne/smény. Report zohlednuje odliSné normy pfi spoleéné
praci rizného poctu operatord.

Potfebné moduly:

Sbér dat, Monitoring vyroby

7100 SPC analyza

Popis

Vyhodnoceni a pfehled ukazatel( zpUsobilosti a vykonnosti procesu pro statistickou regulaci
procesu (SPC).

Potfebné moduly:

Sbér dat, Monitoring vyroby

7150 Historie technologickych hodnot

Popis
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MES systém on-line vyhodnocuje sbirana technologicka data z vyrobnich zaftizeni, perifernich

zafizeni, kontrolnich stanic... SoucCasné zabezpeduje jejich historizaci pro zpétnou
dohledatelnost.

Data mohou byt ukladana nejen k zafizeni nebo nastroji, ale také v kontextu vyrobni operace pro
konkrétni vyrobek, ¢imz pfispiva k zajisSténi traceability z pohledu dodrzeni technologickych
parametrd. Historizované hodnoty lze déle zpracovavat (vizualizovat ve formé grafti v Trendech)
nebo exportovat pro jejich dalSi zpracovani v externich systémech.

Potfebné moduly:

Sbér dat, RozSifena komunikace se stroji

7200 Stiedni doba mezi poruchami (MTBF)

Popis

Ukazatel Stfedni doby mezi poruchami (MTBF — Mean Time Between Failures) urCuje ocekavanou
dobu mezi jednotlivymi poruchami daného zafizeni neboli primeérnou dobu bez poruch za
definované sledované obdobi. V pfipadé vyrobniho zafizeni se vypocte jako skute€ny Cas bez
poruch na zafizeni vydéleny po¢tem poruch. Poétem poruch se rozumi pocet udalosti typu
Porucha v modulu Udrzba v daném ¢asovém obdobi.

Potfebné moduly:

Vyroba, Monitoring vyroby

7250 Stredni doba rfeseni opravy (MTTR)

Popis

Ukazatel Stfedni doby feSeni opravy (MTTR — Mean Time To Repairs) uréuje ocekavanou hodnotu
doby opravy (priimérny ¢as, za ktery je mozné zarizeni nebo komponentu opravit nebo vyménit)
za definované sledované obdobi. V pfipadé vyrobniho zafizeni se vypocte jako skutecny Cas
vSech poruch a oprav vydéleny poCtem poruch a oprav.

Po&tem poruch se rozumi poéet udalosti typu Porucha v modulu Udrzba v daném ¢asovém
obdobi.
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Potirebné moduly:

Vyroba, Monitoring vyroby

7300 Historie cykll stroje

Popis

Historie cykl( stroje je pfehled provedenych cykll na strojich pres vybrané vyrobni pfikazy, osoby
nebo vyrobni zafizeni. Pfehled vyhodnocuje mnozZstvi cykll, stfedni dobu cyklu, nejkratsi a
nejdelSi dobu cyklu za vybrané ¢asové obdobi. Cykly stroje jsou vyhodnocovany zvlast pres
jednotlivé vyrobni pfikazy a operace.

Potfebné moduly:

Vyroba, Sbér dat, Monitoring vyroby

7350 Zobrazeni historizovanych dat

Popis

Zobrazeni zaznamenanych technologickych hodnot je MES systému mozné dvéma zakladnimi
zpusoby:

1. Ve formé tabulky, kterou je mozné zakaznicky upravit a exportovat do xls, csv.

2. Graficky, pomoci dynamické komponenty Trendy. Ta umoznuje uZivatelskeé vytvareni
libovolného mnozstvi grafl ¢lenénych do jednotlivych zaloZzek. Formou zakaznickych
Uprav je mozné do kazdého grafu zvolit libovolny technologicky parametr, popf.
preddefinovanou skupinu parametrd. Grafickd komponenta umozniuje i zobrazeniv on-line
rezimu, tedy zrcadli v realném Case technologické hodnoty, které jsou aktualné na
strojich. Tento rezim je technology hojné vyuzivan pro sledovani a upravovani chovani
stroje, napf. pfi zvysené zmetkovitosti.

Potfebné moduly:

Vlyroba, Sbér dat, Monitoring vyroby

7400 Vyhodnoceni pfitomnosti

Popis
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Piehled v8ech udalosti a pracovnich &innosti (VYROBA, prostoj, sefizovani, kontroly...), které
obsluha provadéla.

Systém PHARIS nabizi doplhujici scénare, které umoznuji automatické nacitani dat z
dochazkového systému. Ve spojeni s daty z dochazkového systému lze sledovat pomér doby
stradvené na pracovisti v{i¢i produktivni ¢innosti na pracovisti. Data je moZné dale vyhodnocovat v
reportovacim systému, popt. zasilat do Power BI.

Potfebné moduly:

Vyroba, Monitoring vyroby

7450 Vykon

Popis

U kazdého operatora/obsluhy lze sledovat celkovy vykon v procentnim vyjadfeni pfes vSechny
vyrobni ¢innosti za vybrané ¢asové obdobi. Dale lze sledovat a vyhodnocovat vykon pfes
jednotlivé Cinnosti a jednotlivé odvody prace zvlast. Analyzy vykonnosti je mozné provadét v
hlavnim klientovi MES PHARIS, nebo ma kazdy operator moznost se na svUj vykon podivat pfimo
na vyrobnim termindalu na pracovisti.

Systém nabizi dalSi scénare, které umoznuji data vyhodnocovat v reportovacim systému, popf.
zasilat do Power BI.

Potfebné moduly:

Vyroba, Monitoring vyroby

7500 Odchylka

Popis

Vlivem vnéjsich objektivnich okolnosti mizZe byt ovlivnén pracovni vykon operatora. Operator ma
na terminalu moznost pfihlasit se k odchylce vybérem z pfeddefinovaného Ciselniku. V systému
lze nasledné k vykonnostnim ukazatelim osoby pracujici v odchylkovém rezimu pfistupovat
odlisnym zpUlsobem (napfiklad v podkladech pro vypocet mezd). V souhrnném prehledu je
mozné sledovat pomér ¢innosti provadénych v odchylkovém rezimu. Odchylkou mize byt napf.
pomalejsi cyklus zafizeni z divodu pouziti méné kvalitniho néastroje.

46/71



[ 4
apnaris
your next move!

Potirebné moduly:

Vyroba, Monitoring vyroby

7550 Kvalita

Popis

U kazdého operatora lze sledovat celkovou kvalitu vyroby pfes vSechny vyrobni ¢innosti za
vybrané ¢asové obdobi. Dale lze sledovat kvalitu vyroby pres jednotlivé ¢innosti a jednotlivé
odvody prace zvlast. Kvalita je vyjadiena pomérem mezi vystupem kvalitnich vyrobk{ a vystupem
vSech vyrobku. Kvalitu je mozné dale vyhodnocovat v reportovacim systému, popf. zasilat do
Power BI.

Potfebné moduly:

Vyroba, Monitoring vyroby

7600 Pomér prostoju

Popis

U kazdého operatora lze sledovat prostoje, které s danou osobou souviseji. Jedna se bud o
prostoje vyrobniho zafizeni, které vznikly v dobé prace daného opeatora, nebo o prostoje tykajici
se pouze dané osoby (bez vazby na vyrobni zafizeni napf. montaze/kompletace). Pomér prostojl
lze vyjadfit v grafu nebo pareto vyhodnoceni. Prostoje je mozné dale vyhodnocovat v
reportovacim systému, popf. zasilat do Power BI.

Potfebné moduly:

Vyroba, Monitoring vyroby

Vyroba

1850 Alarmovani dat ze stroju

Popis
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MES systém PHARIS umoZiiuje nastavit alarmové meze technologickych parametr( pro konkrétni
vyrobek (v kontextu vyrobni operace) pro stroj, popf. kontrolni stanici nebo periferni zafizeni.

V prabéhu vyroby pak dochazi automaticky ke kontrole aktualni hodnoty vii¢i nastavenym mezim.
Pro pfipadné upozornéni na prekroCeni mezi je mozné vyuzit Alarmovy systém.

Technologické parametry, popf. parametry méfeni mohou byt stahovany do MES systému
automaticky, nebo muze byt fizené vyZadovano manualni zadani obsluhou dle pfedem

definovanych pravidel kontrolniho planu pfimo z vyrobniho terminalu.

Potfebné moduly:

Vyroba, Monitoring vyroby

1900 Alarmy a zménové protokoly ze stroji

Popis

MES PHARIS nabizi automaticky prenos vygenerovanych Alarmt a Zmeénovych protokolt z
fidiciho systému stroje.

Tyto protokoly jsou pak k dispozici v hlavnim klientovi MES PHARIS pro nasledné vyhodnoceni
pfimo v kancelafi bez nutnosti jit ke stroji.

Udalost vygenerovani zménoveho protokolu strojem lze navazat na Alarmovy systém MES
PHARIS.

Potfebné moduly:

Monitoring vyroby

1950 Alarmovy systém

Popis

Alarmovy systém dle normy ANSI/ISA-18.2. Systém pomaha identifikovat a signalizovat udalosti,
které vyZzaduji pozornost a akci. Alarmy jsou kategorizovany (alarmy, upozornéni) a prioritizovany
tak, aby se minimalizovalo riziko pretizeni fidiciho personalu zbytecnymi alarmy. Alarmy jsou
zaloZeny nad datovymi tagy sbirajicimi informace ze strojt, méridel, ¢idel a od obsluhy
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(operatorq, sefizovacl, udrzbard, kontrolord) ve vyrobé. Alarmy jsou vyvolavany na zakladé
splnéni uzivatelskych podminek.

Potirebné moduly:

Sbér dat, Monitoring vyroby

2000 Prehled alarmu

Popis

Prehled alarm( slouzi ke sledovani, vyvhodnoceni a reakci na alarmové stavy. Piehled alarmU je
koncipovan dle normy ANSI/ISA-18.2. Alarmy jsou kategorizovany (alarmy, upozornéni) a
prioritizovany tak, aby se minimalizovalo riziko pfetizeni personalu zbyte¢nymi alarmy. Alarmy
jsou fizeny tak, aby bylo zajisténo jejich efektivni a rychlé zpracovani. Pfehled alarm( informuje o
typu alarmu, stavu alarmu, ¢asu a dlvodu vzniku alarmu, priorité alarmu, alarmované entité,
vyrobnim zafizeni vztazenému k alarmu, aj. U potvrzovani alarmd je mozné pfipojit poznamku pro
dalsi analyzu alarmd.

Potfebné moduly:

Sbér dat, Monitoring vyroby

2050 Alarmovani parametrl operace

Popis

Alarmové podminky v alarmovém systému dle normy ANSI/ISA-18.2 lze definovat individualné
pro jednotlivé vyrobky. Definice podminek pro jednotlivé vyrobky se provadiv parametrech
technologickych postup(. Vyvolané alarmy pak automaticky vstupuji do alarmového systému.

Potfebné moduly:

Vyroba, Sbér dat, Monitoring vyroby

2100 Evidence prostoju

Popis
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Systém podporuje manualni spravu ¢iselnikd typt prostojd. Nebo je mozné ¢iselniky prostojl
nacitat z ERP systému pfes standardizované komunikac¢ni rozhrani SCI.

V ramci implementace rozsifujicich scénart je mozné Prostoje iniciovat nékolika zptsoby:

e Manualni zahajovani a ukoncovani prostojl operatorem prostiednictvim vyrobniho
terminalu.

o Automatické prostoje — systém umoznuje automatické zahajeni prostoje v pfipadé
necinnosti stroje — napf. pokud Systém neobdrzi informaci o cyklu do doby 2nasobku
normativniho cyklu, Systém prostoj automaticky zahaji.

e Systém umi z chytrejsich strojll pres fidici systém automaticky vycitat stav stroje typu
prostoj véetné konkrétniho typu prostoje napf. nedostatek materialu ve stroji.

Potfebné moduly:

Vyroba, Sbér dat

2150 Manualni evidence prostoju

Popis

Systém umoziuje ruéni zahajovani a ukoncovani prostoju a jejich otypovani z pfeddefinovaného
¢iselniku prostojl. Prostoje mohou byt filtrovany dle zafizeni/pracovisté nebo role obsluhy.

Rué¢ni prace s prostoji je vyuzivana pfevazné tam, kde neni mozné nastaveni automatickych
prostojl. Jedna se pfedevsim o manualni montazni pracovisté/kompletace, kde Systém nesbira

cykly z pracovisteé.

Prostoje dale vstupuji do vyhodnoceni efektivity zafizeni OEE, vykonnosti operator( a statistik
prostoju.

Potfebné moduly:

Vyroba

2200 Automaticka evidence prostoju

Popis
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Systém PHARIS umoziiuje nastaveni Automatickych prostoj. Automaticky prostoj je systémoveé
zahajen v pfipadé necinnosti stroje — napft. pokud Systém neobdrzi informaci o cyklu do doby
2nasobku normativniho cyklu, Systém prostoj automaticky zahaiji.

Z chytfejsich stroji umi Systém pfes fidici systém automaticky vycitat stav stroje typu prostoj
véetneé konkrétniho typu prostoje napf. nedostatek materialu ve stroji.

Po opétovném obdrzeni informace o cyklu, popt. pfislusného signalu z fidiciho systému stroje
Systém prostoj automaticky ukongi.

Automatické prostoje hraji vyznamnou roli pfedevsim u stroji béZicich v pravidelném vyrobnim
cyklu.

Potfebné moduly:

Vyroba, Sbér dat

2250 Zaznamenani mikroprostoju

Popis

Systém umozinuje automatické zaznamenavani mikroprostojl zatizeni, které mohou znamenat
pfi velkém mnozstvi vyrobnich zafizeni vyznamnéjsi ztraty. Délka mikroprostoje je v Systému
uzivatelsky definovatelna, tedy zakaznik si sam voli, jak dlouhy vypadek stroje je pro néj dlilezity
pro vyhodnocovani.

Potfebné moduly:

Vyroba, Sbér dat

2300 Alarmovani bézZicich prostoju

Popis

Vznik prostoje na zafizeni je mozné graficky zobrazit na vizualizacni obrazovce ve vyrobé (napf.
zmeénou barvy nebo blikdnim) a dale pak navazat na Alarmovy systém, ktery zajisti
notifikaci/alarm na pfeddefinovanou obsluhu/roli formou interni zpravy systému, SMS, emailu,
zpravy na pager apod.
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Potirebné moduly:

Vyroba, Monitoring vyroby

2350 Evidence prerusenych operaci

Popis

Systém poskytuje informace pro vyhodnoceni ztrat zplsobenych prostojem dle pouZzitého stroje
a prerusené zakazky.

Data je mozné zasilat do ERP, kde je mozné provést finan¢ni vyhodnoceni. A to dle nakladd na
stroj pfipadné dle ceny vyrobku, viz pferuSena zakazka. Prostoj je prostoj stroje, a pferusena

zakazka je zakazka preruSend prostojem.

Potfebné moduly:

Vyroba

2400 Fronta prace

Popis

Fronta prace zobrazuje dle planu chronologicky sefazené vyrobni pfikazy / zakazky, které maji byt
na daném pracovisti zpracovavany. Fronta prace slouzi primarné pro registrace obsluh (sefizovac,
operator, kontrola...) k pldanovanym operacim (vyrobnim pfikaz(im). Fronta prace se zobrazuje
obsluze na vyrobnich terminéalech. Fronta prace muzZe byt filtrovana dle umisténi terminalu ve
vyrobé, pfinlaseného zafizeni, popf. nasazenych nastroju.

Potfebné moduly:

Vyroba

2450 Registrace dle fronty prace

Popis

Obsluha se k vyrobnimu pfikazu, popft. zakazce registruje vybérem operace z fronty prace
zobrazené na vyrobnim terminalu. Vyuziva se prfedevsim pfi plné digitalizaci vyroby.
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Alternativné je mozné implementovat scénar, ktery feSi registraci nactenim ¢arového nebo QR
kédu maximalné zjednodusené pravodky vyrobniho pfikazu.

Potirebné moduly:

Vyroba

2500 Registrace stridanim

Popis

Registrace stfidanim je maximalni zjednoduSeni interakce operatora s vyrobnim terminalem,
ktery ve zjednoduSeném rezimu prebira registraci k vyrobnimu pfikazu / zakazce po pfedchozi
obsluze.

Potfebné moduly:

Vyroba

2550 Registrace nactenim pravodky, kusu

Popis

Obsluha se k vyrobnimu pfikazu, popft. zakazce registruje nactenim ¢arového nebo QR kédu
maximalné zjednodusené prlivodky vyrobniho pfikazu.

Alternativné je mozné implementovat scénar registrace vybérem operace z fronty prace
zobrazené na vyrobnim terminalu. Vyuziva se prfedevsim pfi plné digitalizaci vyroby.

Potfebné moduly:

Vyroba

2600 Hromadné registrace a odvody prace

Popis
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Optimalizace pfi evidenci vice soubézné provadénych vyrob jednou osobou.

Potfebné moduly:

Vyroba

2650 Hromadna registrace vice operaci

Popis

MES PHARIS umoznuje v ramci registrace operatora na operace vyrobniho pfikazu tzv.
hromadnou registraci. Funkcionalita hromadné registrace nabizi registraci operatora navice
operaci vyrobniho pfikazu na réizna zaftizeni v ramci stejné vyrobni jednotky. Hromadna registrace
se vyuziva zejména v ramci vice strojové obsluhy — uzivatel neztraci ¢as jednotlivymi registracemi
na vice zafizeni. Namisto standardniho vybéru zafizeni a operace jsou po nacteni kédu operace
uzivateli nabidnuty i ostatni operace VP a uzivatel mUze zvolit, na které operace bude provedena
hromadna registrace.

Potfebné moduly:

Vyroba

2700 Hromadné odvody prace

Popis

Odvody prace pro soubézné registrace k vyrobé jedné osoby lze provadét hromadné.

Potfebné moduly:

Vyroba

2750 Registrace pomocné obsluhy

Popis

Tyka se hromadnych registraci. Systém PHARIS na zakladé registraci k vyrobnimu pfikazu, popf. k
zakazce automaticky eviduje lidsky ¢as operatora. V pfipadé, kdy na jednom vyrobnim pfikaze v
jeden okamzik vyrabi soucasné vice operatort provadi registraci predak, ktery je za registraci
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zodpovédny a ostatni operatofi se v ramci registrace identifikuji nactenim svoji osobni karty jako
pomocné obsluhy. Tim je zajiStén automaticky mechanismus pro spravny vypocet lidského ¢asu
pro nasledné vyhodnoceni.

Je mozné implementovat scénar, kdy se celkovy lidsky ¢as pres standardizované komunikacéni
rozhrani SCI odesila do ERP systému spole¢né s odvodem prace, kde slouzi pro upfesnéni

kalkulace nakladd na vyrobu.

Potfebné moduly:

Vyroba

2900 Rozhrani pro spousteni externich aplikaci primo z operatorského

terminalu

Popis

Na vyrobnim operatorském terminalu zpravidla bézi pouze vyrobni klient MES PHARIS. Pro ucely
zadani dat do externich systému a nebo zobrazeni dat z externich systémd lze pouzit
funkcionalitu vyvolani externi aplikace z vyrobniho klienta MES PHARIS. Externi aplikace je
oteviena v kontextu aktualné zpracovavané vyroby. Napf. pro vyhodnoceni SPC lze pouzit aplikaci
PALSTAT, kterou je mozné spustit z terminalu MES PHARIS s parametry ID operatora, vyrobku a
vyrobni operace.

Potfebné moduly:

Vyroba

2950 VYROBA fizena vyrobkem

Popis

V pfipadé, kdy je VYROBA Fizend vyrobkem, neprovadi operator registraci vyb&rem operace
vyrobniho pfikazu, ale zahajeni registrace se provadi nactenim jedine¢ného identifikatoru na
vyrobku.

V ramci dalSich scénarl je mozné implementovat, Ze po nacteni kusu systém umozriuje nahrat
spravné, uvolnéné nastaveni do stroje a zobrazit aktualni kontext vyroby na vyrobnim terminale —
vyrobni dokumentace, vyrobni kroky...
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Potirebné moduly:

Vyroba

3000 Just In Time (JIS)

Popis

Rizeni a kontrola vyroby jednotlivych vyrobk v predepsaném poradi. Spadé do princip(i vyroby
Just In Time (JIT).

Potfebné moduly:

Vyroba

3050 Kontrola spravného poradi vyrobku (JIS)

Popis

Systém kontroluje, zda jsou jednotlivé vyrobky zpracovavany v pfedepsané sekvenci.

Potfebné moduly:

Vyroba

3100 Kontrola spravného kusu (JIS)

Popis

Systém kontroluje, zda nacteny kus odpovida registrované vyrobé.

Potfebné moduly:

Vyroba

3150 Kontrola kvality kusu (JIS)

Popis

Systém kontroluje, zda byl vyroben a do sekvence zafazen OK kus.
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Potirebné moduly:

Vyroba

3200 Umisténi kusu na spravné misto v obalu (JIS)

Popis

Systém predepisuje, na jakou pozici v obalové jednotce ma byt dany kus umistén.

Potirebné moduly:

Vyroba

3250 Doplnéni kusu do sekvence (JIS)

Popis

Systém fesi vypadky kusU v sekvenci a dopliovani kusl do sekvence.

Potfebné moduly:

Vyroba

3300 Rekvalifikace kustli na vystupni kontrole

Popis

Pomoci vyrobniho mini klienta (PDA) lze rekvalifikovat a z oball vyjimat kusy, u kterych byla
nalezena neshoda. Systém dale umoznuje pfeskladat neuplné obaly vzniklé vyfazenim
neshodnych kusU. Rekvalifikovat a pfesouvat lze kusy s jedine¢nou identifikaci i kusy bez
jedinec¢né identifikace.

Potfrebné moduly:

Vlyroba, Logistika vyroby

3350 Kontrola mnozstvi kusu vazenim

Popis
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Mnozstvi kusl v obalovych jednotkach je mozné ovéfit vazenim obalové jednotky. V systému lze
vytvorit etalon hmotnosti jednoho kusu, ktery je dale pouZit pro vazeni oball s vyrobky. Systém
poskytuje obsluze instrukci, kolik kusl je nutné do obalu vlozit nebo odebrat pro dosazeni
pozadovaného mnozstvi kust v obalu.

Potfebné moduly:

Vyroba, Sbér dat, Logistika vyroby

3400 Doplnéni obalové jednotky

Popis

Pri dopliiovani neuplnych obalovych jednotek je kontrolovan spravny typ obsazenych vyrobkd. Je
eliminovano riziko Spatného zarazeni kusu do obalu v procesu preskladani obalové jednotky
nebo doplnéni obalové jednotky.

Potfebné moduly:

Vyroba, Logistika vyroby

3450 Vizualiza€ni obrazovky

Popis

Vizualiza¢ni obrazovky vyrobniho informaéniho systému PHARIS jsou nastrojem (SCADA), ktery
vizualné informuje o aktualnim stavu ve vyrobé. Vizualizacni obrazovky jsou primarné urcené pro
zobrazeni na velkoploSnych obrazovkach ve vyrobni hale. Vizualizaéni obrazovky se vytvareji
pomoci uzivatelského editoru, je tedy zcela v moci zakaznika, jaké informace chce mit on-line k
dispozici. Obrazovky mohou mit rozlicnou podobu od layoutu vyrobni haly, pfes schematické
znazornéni stroju az po tabulkové vypisy, grafy a grafické signalizace. Typicky se na obrazovkach
zobrazuje aktuélni stav stroji (VYROBA, sefizeni, prostoj, nenaplédnovano, udrzba...),
rozpracovanost, skluzy, aktualni zmetkovitost, blizici se konec zakazky, vykon, trend, obsluhy,
nastroje, technologické parametry apod.

Obrazovky umoznuiji i grafickou reprezentaci alarmu, notifikaci, aktivovanych pravidel — napft.
rozblikani objektu pfi blizici se konci zakazky, nebo volani obsluhy.
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Vizualiza¢ni obrazovka je reprezentovana webovou strankou s uzivatelsky nastavenym intervalem
obnovy (napf. 10 s). Je tedy dostupna nejen na obrazovkach ve vyrobé, ale z libovolného PC,
tabletu, popf. mobilniho telefonu.

Potirebné moduly:

Vyroba, Monitoring vyroby

3500 Automatickeé zasilani zprav

Popis

Na kritické situace ve vyrobé je mozné upozornit zaslanim zpravy. Zpravy jsou zaslany
automaticky na zakladé splnéni definované podminky. Po vyhodnoceni podminky je automaticky
zaslana zprava (interni zprava systému, mail, SMS, pager, ...) vybranym adresatiim. Systém

ev s

obsahuje sadu pfeddefinovanych zprav na nej¢astéjsi situace ve vyrobé.

Potfebné moduly:

Jadro systému

3550 Manualni zasilani zprav

Popis

V ramci systému lze manualné zasilat zpravy (interni zprava systému, mail, SMS, pager, ...)
ostatnim uzivateldm. Obsluhy vyrobnich terminal( smi zasilat pouze pfeddefinované zpravy pro
preddefinované adresaty. Zpravy lze adresovat nejenom na uZivatele nebo skupiny uzivateld, ale
tfeba také na pracovisté nebo na stroj. Zprava se pak zobrazi osobé pfihlasené na vyrobnim
terminalu u daného pracovisté nebo stroje.

Potfebné moduly:

Jadro systému

3600 Aviza
Popis
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Systém aviz slouzi k digitalni komunikaci personalu ve vyrobé. Primarnim ucelem aviz je volani
osob s danou kvalifikaci a odpovédnosti k vyrobnim pracovistim a strojiim za u¢elem provedeni
urcité ¢innosti. Pfikladem mUze byt volani manipulanta za U¢elem odvozu materialu, volani
sefizovacCe za UcCelem odstranéni prostoje, volani operatora za ucelem pokracovani ve vyrobé
apod. Aviza jsou zpravidla manualné vyvolavany z vyrobniho terminalu. Vedle manualnich aviz
existuji také aviza automaticka (napfiklad volani sefizovace pfed zménou vyroby). Pfi vyvolani
aviza lze detailngji specifikovat U&el volani (textem, vyb&rem ze seznamu atd.). Cas do pfichodu
volané osoby je zaznamenavan pro ucely dalSich eskalaci a vyhodnoceni.

Potfebné moduly:

Vyroba, Monitoring vyroby

3650 Notifikace ve vyrobé (Andon)

Popis

Vedle alarm( obsahuje Systém soubor notifikacnich funkcionalit a navazujicich scénaru.

vvvvv

vyvolavany pracovniky ve vyrobé, nebo automaticky nastavenymi mechanismy.

Notifikace slouzi k informovani o stavu vyroby, upozornéni na problémy ve vyrobé a vyvolanych
pozadavcich.

Notifikace je dle druhu a pfijemce realizovano zobrazenim na vyrobnim terminale pfimo na
pracovisti, zpravou (systém, mail, SMS, pager) nebo pomoci velkoploSné obrazovky, pfipadné

kombinaci zaslané zpravy a informace na velkoploSné obrazovce.

Potfebné moduly:

Vyroba, Monitoring vyroby

3700 Upozornéni na blizici se zménu vyroby

Popis

Systém efektivné hlida blizici se konec zakazky. Cilem je maximalni podpora metody SMED
(Single Minute Exchange of Dies), tedy s cilem synchronizovat vyrobni toky tak, aby byly
minimalizovany sefizovaci asy néstroje, stroje &i zafizeni pfi pfechodu na jiny vyrobek. Ukolem je
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redukovat rezijni Cinnosti spojené s pfechodem a zajistit efektivni pfipravu pracoviste, zafizeni
nebo nastroje napf. véasné suseni materialu, temperace formy, pfiprava hadic a perifernich
zafizeni apod.

Notifikace/avizo o blizicim se konci zakéazky je realizovana prostiednictvim vyrobnich terminald
pfimo na pracovisti nebo globalné pro vSechna pracovisté grafickou vizualizaci na velkoploSnych

obrazovkach na hale nebo napf. v mistrovné.

Potfebné moduly:

Vyroba, Monitoring vyroby

3750 Volani osob (k pracovisti)

Popis

Systém efektivné feSi moznost pfivolavani vybranych profesi/roli operatorem pfimo na
pracovisté. Obvyklymi volanymi profesemi jsou kontrola, kvalita, sefizova¢, manipulant, popt. IT.

V rédmci dalSich scénari je mozné implementovat, Ze jsou jednotliva volani jsou notifikovana.
Systém automaticky zaznamenava délky volani, reakéni doby. Soucasti feSeni je i moznost

eskalace volani v pfipadé v€asného nezareagovani volaného.

Potfebné moduly:

Vyroba, Monitoring vyroby

3800 Evidence délky reakce volané osoby

Popis

Systém meéfi ¢as od zacatku volani az po prichod pozadované osoby na pracovisté/ke stroji.

Potfebné moduly:

Vyroba, Monitoring vyroby

3850 Eskalace délky reakce volané osoby

Popis
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Systém meéfi ¢as od zacatku volani az po pfichod pozadované osoby na pracovisté/ke stroji. V
pfipadé, Zze reakéni doba prekro¢i nastavené meze, je aktivovan eskalacni systém, jehoz chovani
je mozné uzivatelsky nastavit.

Potirebné moduly:

Vyroba, Monitoring vyroby

3900 Vizualizace stavu vyroby (layout)

Popis

Vizualiza¢ni obrazovky vyrobniho informaéniho systému PHARIS jsou nastrojem (SCADA), ktery
vizualné informuje o aktualnim stavu ve vyrobé. Vizualiza&ni obrazovky jsou primarné uréené pro
zobrazeni na velkoploSnych obrazovkach ve vyrobni hale. Vizualiza¢ni obrazovky se vytvareji
pomoci uzivatelského editoru, je tedy zcela v moci zakaznika, jaké informace chce mit on-line k
dispozici. Obrazovky mohou mit rozlicnou podobu od layoutu vyrobni haly, pfes schematické
znazornéni stroju az po tabulkové vypisy, grafy a grafické signalizace. Typicky se na obrazovkach
zobrazuje aktudlni stav stroji (VYROBA, sefizeni, prostoj, nenaplédnovano, udrzba...),
rozpracovanost, skluzy, aktualni zmetkovitost, bliZzici se konec zakazky, vykon, trend, obsluhy,
nastroje, technologické parametry apod.

Obrazovky umoznuiji i grafickou reprezentaci alarmu, notifikaci, aktivovanych pravidel — napf.
rozblikani objektu pfi blizici se konci zakazky, nebo volani obsluhy.

VizualizaCni obrazovka je reprezentovana webovou strankou s uzivatelsky nastavenym intervalem
obnovy (napf. 10 s). Je tedy dostupna nejen na obrazovkach ve vyrobég, ale z libovolného PC,

tabletu, popft. mobilniho telefonu.

Potfebné moduly:

Vyroba, Monitoring vyroby

3950 Vizualizace stavu vyroby (terminal)

Popis

Aktualni stav stroje (VYROBA, sefizeni, prostoj, nenaplanovéno, idrzba...) lze vizualné
identifikovat podle podbarveni pracovni plochy vyrobniho terminalu (Andon).
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Potirebné moduly:

Vyroba

4000 Definice balicich predpist

Popis

Systém PHARIS zajistuje plnou podporu procesu pro tisk stitk(, a to modernim zplsobem -
pfimo na pracovisti. Cilem je nakladani se Stitky maximalné zefektivnit a pfedevsim zabranit
zameéné, ktera vede v mnoha pfipadech k nakladnym reklamacim.

Balici predpisy je mozné k vyrobk(im vytvaret pfimo v technologickém postupu v MES PHARIS,
nebo si MES balici pfedpisy automaticky nacita z ERP systému pfes standardizované
komunikac¢ni rozhrani SCI. Balici pfedpisy obsahuji kapacity obalovych jednotek (bedna, KLT...)
nebo paletovych jednotek.

Sprava balicich predpist v systému PHARIS je velmi komplexni sada funkcionalit a scénara.
Systém pracuje s uzivatelsky predpfipravenymi Sablonami obalovych a paletovych Stitkd,
prioritizaci balicich predpis(, alternativnimi balicimi pfedpisy, generovani ¢iselnych fad, praci s
neuplnymi jednotkami, dopliovani, pfesuny v ramci jednotek apod.

Potfebné moduly:

Viyroba, Logistika vyroby

4050 Priprava Sablon obalovych a paletovych Stitkul

Popis

Systém PHARIS obsahuje nastroje pro tvorbu a editaci individualnich Sablon stitk( pro razné
vyrobky, zakazniky. Sablony obalovych a paletovych &titk( vychazeji ze zavedenych standard(,
pfedevs§im VDA, GTL a dalSich.

Potfrebné moduly:

Viyroba, Logistika vyroby

4100 Obchodni parametry

63/71



[ 4
apnaris
your next move!

Popis

Ke kazdé zakazce je mozné pfifadit tzv. obchodni parametry. Systém nasledné nabizi moznost
vyhodnoceni vyrobnich zakazek dle parametrd domluvenych pfi uzavieni obchodu vici
parametrdm definovanym v technologické pfipravé vyroby (TPV) a vii¢i parametriim skute¢né
dosazenym pfi vyrobé. Vyhodnoceni poskytuje pohled na oéekavané a skute¢né parametry
vyrobni zakazky. Posuzuje se planovana/skutecna kvalita vyroby, planovana/skute¢na optimalni
vyrobni davka, planovana/skutec¢na délka cyklu stroje, planovana/celkova uzaviraci sila stroje,
planovana/skute¢na délka zasahu sefizovacl apod.

Podstatné je, Ze vyhodnocovani téchto obchodnich parametrtl je mozné jiz v pribéhu vyroby v
on-line rezimu, nikoliv az po ukonéeni vyroby, kdy uz neni mozné do vyroby zasahnout.

Potfebné moduly:

Vyroba, Monitoring vyroby

4150 ZjednodusSena evidence pomochné obsluhy

Popis

Evidence prace pomocné obsluhy (bez nutnosti interakce pomocné obsluhy s vyrobnim
terminalem).

Potfebné moduly:

Vyroba

4200 Registrace k serizeni

Popis

Sefizovac se registruje k vyrobnimu pfikazu, popf. zakazce vybérem operace z fronty prace
zobrazené na vyrobnim termindlu a voli moznost registrace k sefizeni. Vyuziva se pfedevsim pfi
plné digitalizaci vyroby. Alternativné je mozné se registrovat k sefizeni na¢tenim ¢arového nebo
QR kédu maximalné zjednodusené privodky vyrobniho pfikazu.

Systém PHARIS na zakladeé registrace eviduje délku sefizovaciho Casu a identifikaci sefizovace.
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Systém umi v realném Case porovnavat zadanou normu na sefizeni vtechnologickém postupu s
aktualni dobou sefizeni. V pfipadé prekroCeni této normy je mozné nastavit upozornéni.

Sefizova¢ ma k dispozici dals§i moznosti jako je evidence sefizovacich kusU, nasazeni nastroje,
Uprava kavity nastroje, evidence spotfebovaného materialu, nadspotreby...

Sefizovaci ¢as je mozné pres standardizované komunikaéni rozhrani SCl odesilat do ERP systému.

Potfebné moduly:

Vyroba

4250 Evidence nasazeni nastroje

Popis

Sefizova¢ ma v ramci svoji registrace k sefizeni moznost zaevidovat nasazeni nastroje. Nastroj je
sefizovaci pred nabidnut pro kombinaci vyrobni pfikaz, vyrobek, stroj. Systém nabizi moznost
omezit nasazeni jen na predepsané zafizeni a pfedepsanou vyrobu.

Nasazeni je mozné provést pfes vyrobni termindl nebo pfes android mini klienta (PDA, mobilni
telefon).

Nasazenim nastroje dochazi k tzv. zméné umisténi nastroje na lokaci ,stroj“. Tuto funkcionalitu
zménu umisténi je mozné vyuzit i na trackovani pohybu formy napf. na udrzbu, pozici ve skladé
apod.

Pro identifikaci forem je mozné vyuzit napf. RFID identifikaci, kde vyuzivame vysokoteplotni RFID
Cipy.
Tato funkce ma provazanost do mnoha dalSich scénaru:

e Po nasazeni nastroje dochazi automaticky k pfifazovani cykll ze stroje ke konkrétnimu
nastroji. To mé ndvaznosti na automatické generovani pozadavkd na udrzbu, rozvrhovani
vyroby atp.

e Po nasazeni nastroje ma sefizova¢ moznost v systému upravit kavitu nastroje, popf. nahrat
program (parametry sefizeni) do stroje.

Potfrebné moduly:
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Vyroba

4300 Evidence vzniklych nadspotieb

Popis

Systém umoznuje evidenci spotfebovaného materialu, popf. v€etné jeho Sarze. Operator ma
moznost zadat nadspotfebu, ktera je nad ramec bézné normativni spotfeby, napf. material
spotifebovany pfi sefizovani.

V systému PHARIS je moZné nastavit automatické zasilani spotfebovaného materialu do ERP
systému spole¢né s odvodem prace.

Potfebné moduly:

Vyroba

4350 Evidence sefizovacich a neshodnych kusu

Popis

Pro kazdy vyrobek je mozné v technologickém postupu definovat pocet rozjezdovych kusu a
rezim jejich evidence. Je mozné systémove zabranit zafazeni sefizovacich a rozjezdovych OK a
NOK kus( mezi vyrobené kusy.

Potfebné moduly:

Vyroba

4400 Evidence délky prace serizovace

Popis

Systém PHARIS na zakladé registrace eviduje délku sefizovaciho ¢asu a identifikaci sefizovace.
Systém umi v realném Case porovnavat zadanou normu na sefizeni vtechnologickém postupu s
aktualni dobou sefizeni. V pfipadé prekroceni této normy je mozné nastavit upozornéni.

V Systému jsou dostupné statistiky, které vyhodnocuji efektivitu sefizovacli z mnoha hledisek -
pohled pres sefizovace, stroj, zakazky...
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Vystupy ze statistik je mozné pouzit jako zdroj dat pro tvorbu norem.

Potirebné moduly:

Vyroba, Monitoring vyroby

4450 Registrace k vyrobé

Popis

Registraci k vyrobé systém PHARIS vytvafi logickou vazbu vyrobniho pfikazu / zakazky na
konkrétni pracovi$té a operatora. V ramci registrace vidi obsluha na vyrobnim terminalu
kompletni kontext bézici zakazky a ve zjednoduSeném uzivatelském prostredi.

V rémci registrace mUzete implementovat mnohé dalsi scénéare jako je evidence neshod,
spotieby materiald, fizeni dle kontrolni krokd, procesy uvoliovani apod.

Potfebné moduly:

Vyroba

4500 Evidence délky prace operatora

Popis

Systém PHARIS na zakladé registraci k vyrobnimu pfikazu, popt. zakazce automaticky eviduje
lidsky ¢as operatora. Soucasné Systém zahrnuje mechanismy pro vypocet a vyvhodnoceni
lidského ¢asu pfi vice strojové obsluze.

V rémci dalSich scénard je mozné implementovat odesilani Lidského ¢asu do ERP systému pres
standardizované komunikacni rozhrani SCl spole¢né s odvodem prace , kde slouzi pro upfesnéni

kalkulace nakladd na vyrobu.

Potfrebné moduly:

Vyroba
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4550 Evidence provedené vyroby

Popis

Vyrobni termindly slouzi také pro evidenci mnozstvi vyrobenych OK a NOK kusU (pro danou
operaci, vyrobni pfikaz, vyrobek).

Pokud je to technologicky mozné, jsou vyrobené kusy do vyrobniho pfikazu/zakazky nacitany
automaticky na zakladé cykll ze stroje.

MnozZstvi vyrobenych kust je mozné rozS$ifit o mnohé souvisejici scénare:

e Systém PHARIS umoznuje definovat kavitu/nasobnost v ramci technologického postupu,
kterou mlZe opravnéna osoba obvykle v rdmci sefizeni upravit dle skute¢ného nastaveni
stroje. PocCet vyrobenych kus PHARIS pocita jako pocet cykld nasobenych definovanou
kavitou. Vyrobené kusy jsou nacitany v ramci registrace k vyrobnimu pfikazu do OK kus( a
operator ma moznost tyto kusy prekvalifikovat na NOK.

o Pokud se jedna o manualni pracovisté (obvykle montaze), jsou vyrobené OK a NOK kusy
zadavané manualné operatorem. Alternativné je mozné za délku cyklu povazovat napf.
Casovy interval mezi nactenim ¢arového kédu predposledni a posledniho kusu.

Potfebné moduly:

Vyroba, Sbér dat

4600 Definice typu neshodné vyroby

Popis

Systém PHARIS umoziuje vytvareni a spravu ¢iselnikd typl neshod, které se mohou vyskytnout
na konkrétnim vyrobku, nebo zafizeni. Tyto Ciselniky je mozZné spravovat pfimo v MES PHARIS,
nebo jsou nacitany automaticky z ERP systému pres standardizované komunikacni rozhrani SCI.
Operatofi pak maji moznost pfes vyrobni terminal pfekvalifikovat OK kusy na NOK a snadno
pfidélit konkrétni typ vady pro nasledné vyhodnoceni kvality. Systém PHARIS podporuje i
dodatecénou pre kvalifikaci NOK kust z hlavniho klienta, nebo napf. v rdmci samostatné operace
kontrola kvality.

Potfrebné moduly:

Vyroba
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4650 Evidence spotiebovaného materialu

Popis

Systém umoziuje evidenci spotiebovaného materialu, popf. véetné jeho Sarze. Spotfeba mlze
byt poditana automaticky jako normativni dle pfeddefinované spotfeby materidlu v ramci
technologického postupu prondsobenou poc¢tem vyrobenych kusl. Nebo systém umozniuje
zadat operatorovi spotfebu manualné prostfednictvim vyrobniho terminalu. Dale ma operator
moznost zadat nadspotfebu, ktera je nad ramec bézné normativni spotfeby, napf. material
spotifebovany pfi sefizovani.

V systému PHARIS je moZné nastavit automatické zasilani spotfebovaného materialu do ERP
systému spole¢né s odvodem prace.

Potfebné moduly:

Vyroba

4700 Centralni sprava fidicich programu stroju

Popis

Centralizace fidicich program(/nastaveni stroju v MES PHARIS nabizi jednotnou fizenou spravu
verzi a variant fidicich programd. Systém se automaticky postara i o fizené nahrani spravné verze
do pfislusného zafizeni.

Evidence fidicich programi stroje je mozné v kontextu:
e Stroje.
o Nastroje/formy.
e Operace vyrobniho pfikazu.

MES systém je nasledné fizenym zplsobem schopen zajistit:
e Stazeni programu ze stroje.
e Nahrani programu do stroje.
e Nahrani programu do stroje v kontextu s vyrobni operaci.
e Nahrani programu do stroje v kontextu s formou na stroji.

Centralni sprava programU je v MES PHARIS implementovana s pozadavky standard(
managementu jakosti dodavatell pro automobilovy pramysl. V rdmci téchto standard( splniuje
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poZadavky na evidenci, schvalovani a centralni fizenou distribuci program( do/ze stroji a
zafizeni.

Potirebné moduly:

Vyroba, RozS§ifena komunikace se stroji

4900 Soubézna vyroba

Popis

Podpora riznych variant soubézné vyroby.

Potfebné moduly:

Vyroba

4950 Ruzné vyrobky na jednom stroji

Popis

Podpora a optimalizace evidence soubézné vyroby rliznych vyrobk{ na jednom stroji. Napriklad
levo-pravé dily, vicekavitni formy atd.

Potfebné moduly:

Vyroba

5000 Jeden operator na vice strojich

Popis

Podpora a optimalizace evidence vyroby provadéné jednou osobou sou¢asné na vice strojich.

Potfebné moduly:

Vyroba
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5050 Vice operatorl na jednom stroji

Popis

Podpora a optimalizace evidence vyroby provadéné vice osobami na jednom stroji.

Potirebné moduly:

Vyroba

5100 Graficky pohled na vyvoj technologickych hodnot

Popis

MES PHARIS obsahuje dynamickou grafickou komponentu Trendy. Ta umoznuje uzivatelské
vytvéareni libovolného mnozstvi grafli clenénych do jednotlivych zaloZzek. Formou zdkaznickych
Uprav je mozné do kazdého grafu zvolit libovolny technologicky parametr, popf. pfeddefinovanou
skupinu parametrll. Grafickd komponenta umoziuje i zobrazeniv on-line rezimu, tedy zrcadli v
realném Case technologické hodnoty, které jsou aktualné na strojich. Tento rezim je technology
hojné vyuzivan pro sledovani a upravovani chovani stroje, napf. pfi zvySené zmetkovitosti.

Potfebné moduly:

Sbér dat, RozSifena komunikace se stroji
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